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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Praca poztotnika polega na pokrywaniu cienkg warstwg metalu przedmiotéw
uzytkowych i wyrobéw artystycznych, w celu podniesienia ich waloréw
dekoracyjno-ochronnych. Zabieg metalizacji moze by¢ wykonywany recznie lub
metodg galwaniczng (elektrochemiczng).

W zawodzie tym istnieje specjalizacja, ktéra wynika ze sposobu pracy.

Poztotnik w matych zaktadach ustugowych - to pracujacy indywidualnie rzemiesinik lub
osoba przez niego zatrudniona. Jego praca polega na recznym nanoszeniu metali:
mosigdzu, brazu, aluminium, ztota, srebra, na przedmioty bedgce zazwyczaj wyrobami
sztuki uzytkowej, np. ramy obrazéw, meble, rzezby, nagrobki, elementy architektury
wnetrz itp.

Tradycyjnym wyrobem firm poztotniczych sg artystyczne ramy, w ktére oprawiane sg
obrazy, lustra czy tkaniny. Poztotnik wykonuje ramy z gotowych juz listew. Zaleznie od
zamoOwienia, rama moze byc¢ gtadka lub zdobiona ornamentami (narozniki, fryzy,
gzymsy) zaprojektowanymi i wykonanymi w pracowni poztotniczej. Kredowo - klejowy
ornament jest przyklejany do ramy, pokrytej specjalnie dobrang warstwg gruntowg,
ktéra zwieksza przyczepnos¢ naktadanego metalu do podtoza. Na tak przygotowang
rame poztotnik naktada metal. Jest to trudna operacja, poniewaz metal ma postac
proszku lub bardzo cienkich ptatkdw (na 1 mikron wchodzg 3 - 4 ptatki brgzu lub
mosigdzu lub 5 - 6 ptatklow ztota lub srebra). Metal naktadany jest za pomoca
specjalnych, ptaskich pedzelkdw.

Natozony na ztocong rame (lub inny przedmiot) metal jest polerowany specjalnymi
narzedziami polerskimi z agatu. Ich ksztatt i wielkos¢ umozliwia polerowanie krzywizny
o dowolnym profilu.

Poztotnik postuguje sie wytgcznie recznymi narzedziami: dtutami, narzedziami
polerskimi, pitami, narzedziami Sciernymi lub formami do odlewania ornamentow.

Kolejnym stanowiskiem w zawodzie poztotnika jest galwanizer. Jego praca polega takze
na naktadaniu warstwy metali (chromu, cynku, miedzi, niklu, srebra lub ztota) na rézne
przedmioty (gtéwnie uzytkowe), w celu uzyskania lepszego efektu dekoracyjnego,
ochrony przed korozjg lub zwiekszenia trwatosci przedmiotu. W procesie metalizacji
wykorzystywane jest zjawisko elektrolizy.

Elektroliza prowadzona jest w wannie galwanicznej wypetnionej elektrolitem (wodnym
roztworem soli potrzebnego metalu). Wzbudzony w niej prad powoduje osadzanie sie
metalu na przedmiotach zanurzonych w elektrolicie. Przed metalizacjg przedmioty sa
czyszczone i odttuszczane w specjalnych kapielach kwasowych i chemicznych. W
swojej pracy galwanizer postuguje sie specjalistycznym i wtasciwym tylko temu
stanowisku wyposazeniem: wannami galwanicznymi, ptytami metalowymi, pradnica i
silnikiem elektrycznym. Coraz czesciej proces metalizacji jest nadzorowany i



kontrolowany przez automaty sterowane komputerem. Bez wzgledu na stosowang
technologie galwanizer powinien sledzi¢ przebieg procesu elektrolizy.
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