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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Celem pracy tokarza jest obrébka elementéw metalowych, bedgcych w wiekszosci
czesciami maszyn i urzadzen.

Dzieki swej pracy tokarz wytwarza ré6znorodne pétfabrykaty, jak i gotowe detale, czesci
i elementy maszyn, podlegajgce dalszym procesom obrébki lub montazu w podzespoty
i zespoty.

Toczenie jest podstawowg czynnoscig zawodowa tokarza. Nalezy on do grupy tzw.
operatoréw obrabiarek skrawajgcych, w ktérej mieszcza sie m.in. takie zawody, jak:
frezer, szlifierz, strugacz, wytaczarz. Proces technologiczny zwany obrébkag
skrawaniem polega na zdjeciu z przedmiotu obrabianego okreslonej warstwy
materiatu, w celu nadania mu odpowiedniego ksztattu, wymiaréw i gtadkosci. Podczas
obrébki skrawaniem charakterystyczne jest powstawanie materiatu odpadowego w
postaci tzw. widra. Aby zdja¢ z przedmiotu obrabianego okreslong warstwe materiatu w
postaci widra, nalezy wprawi¢ w ruch przedmiot obrabiany i narzedzie skrawajace.
Uktad tych ruchdw jest cechg charakterystyczng kazdej metody obrébki skrawaniem.
Toczenie polega na skrawaniu warstwy powierzchniowej przedmiotu obrabianego,
wykonujgcego ruch obrotowy, za pomocag narzedzia skrawajgcego noza tokarskiego
wykonujgcego ruch posuwowy, prostopadty i rownolegty do osi obrotu przedmiotu
obrabianego. Ruchy te decydujg o szybkosci i mocy skrawania. Od ruchu narzedzia
zalezy zas wielkos¢ warstwy skrawane;.

W czasie obrdbki na tokarce wykonuje sie zwykle dwa zabiegi: obrébke zgrubng i
wykanczajgcg. Celem obrdébki zgrubnej jest usuniecie z materiatu wyjsciowego
okreslonych warstw dla wstepnego nadania mu odpowiedniego ksztattu. Czynnikiem
najistotniejszym jest tu zdjecie okreslonej ilosci materiatu w jak najkrétszym czasie,
przy czym doktadnos¢ wymiardéw oraz gtadkos¢ powierzchni majg drugorzedne
znaczenie. Przy obrébce zgrubnej wystepujg duze przekroje wiéréw, duze sity i moce
skrawania, natomiast doktadnos¢ obrdbki jest niewielka. Celem obrébki wykanczajgcej
jest nadanie doktadnego ksztattu i wymiaréw przedmiotowi obrabianemu oraz
uzyskanie gtadkosci jego powierzchni.

Materiatem wyjsciowym, podstawowym, z ktérego tokarz wykonuje przedmioty na
tokarkach, sg metale i stopy metali.

Zadania i czynnosci zawodowe tokarzy uzaleznione sg zaréwno od rodzaju
przedmiotdéw, ktdére obrabiajg, jak i wymagan co do ich jakosci, a takze od rodzaju
stanowiska pracy, czyli od typu obstugiwanej tokarki. W tym zawodzie mozna wyréznic
wiele stanowisk pracy, najwazniejsze z nich to: tokarz tokarek uniwersalnych ogélnego
przeznaczenia, tokarz tokarek rewolwerowych, tokarz tokarek karuzelowych, tokarz
tokarek sterowanych numerycznie i tokarz automatdéw tokarskich.

Tokarki uniwersalne ogdélnego przeznaczenia uzywane sg do obrébki przedmiotéw o
matych i srednich gabarytach i ciezarach. Na tym stanowisku pracy tokarz obrabia



m.in. tuleje, kota zebate, réznego rodzaju waty i watki, Sruby, nakretki. Wielkos¢,
ksztatt i konstrukcja tych czesci jest bardzo urozmaicona i uzalezniona od
przeznaczenia wyrobu. Podstawowe prace, jakie tokarz wykonuje na tych tokarkach, to:
toczenie powierzchni zewnetrznych, wewnetrznych, czotowych, ksztattowych,
walcowych, stozkowych; przecinanie; roztaczanie otworéw; wiercenie; rozwiercanie;
pogtebianie; gwintowanie. W czasie obrébki na tokarkach uniwersalnych wykonuje sie
zwykle dwa zabiegi, rozne co do swojego charakteru i celu, tzn. obrébke zgrubng i
wykanczajgcqg. Celem obrdébki zgrubnej jest usuniecie z materiatu wyjsciowego
okreslonych warstw, zeby wstepnie nada¢ mu odpowiedni ksztatt. Natomiast celem
obrébki wykahczajacej jest nadanie doktadnego ksztattu i wymiaru przedmiotowi
obrabianemu oraz uzyskanie gtadkosci jego powierzchni.

Tokarki rewolwerowe lub w skrécie ,,rewolwerdéwki”, to takie obrabiarki, w ktérych
zestaw narzedzi do obrébki przedmiotu zamocowany jest na obwodzie lub czole tzw.
gtowicy rewolwerowej. Gtowica ta po kazdym kolejnym przejsciu narzedzia obraca sie
automatycznie o podziatke, wprowadzajac nastepne narzedzia do pracy. W stosunku do
tokarki uniwersalnej, rewolweréwka pozwala na znaczne skrdécenie czasu na zmiane i
ustawienie narzedzi, jak réwniez umozliwia jednoczesng obrébke kilkoma narzedziami.
Na tych obrabiarkach tokarz moze obrabia¢ cylindryczne powierzchnie zewnetrzne i
wewnetrzne (otwory), gwinty zewnetrzne i wewnetrzne oraz powierzchnie ksztattowe.
Rewolwerdwki stosuje sie do produkcji seryjne;j.

Tokarki sterowane numerycznie (czyli za pomoca komputera), to najnowoczesniejszy
rodzaj obrabiarek tego typu. Toczenie na nich odbywa sie zgodnie z programem
komputerowym. Praca przy takiej tokarce nie wymaga wysitku fizycznego, czas obrébki
elementu jest skrécony, a precyzja wykonania wieksza. Tokarki te sg bardziej wydajne,
mogg bowiem zastgpic prace kilku tokarek uniwersalnych. Istotng zaletg jest réwniez
powtarzalnos¢ wymiaréw obrabianych elementéw, co wigze sie z jakoscig produkcji i
mniejszymi stratami na brakach. Ich obstuga wymaga wyzszych kwalifikacji niz obstuga
pozostatych tokarek.

Automaty tokarskie sg obrabiarkami dostosowanymi do seryjnej i masowej produkcji
czesci toczonych. Wszystkie automaty maja niektére cechy konstrukcyjne tokarek
uniwersalnych, z tg réznica, ze ruchy robocze i pomocnicze sg samoczynnie sterowane,
a wiec czas wykonania czesci z danej serii, czyli cykl roboczy, jest dla wszystkich czesci
jednakowy i powtarza sie samoczynnie. Wszystkie czynnosci odbywaja sie
automatycznie, a praca ludzka ogranicza sie jedynie do zatozenia nowego materiatu
lub napetnienia magazynu pétwyrobami.

Tokarki karuzelowe stuzg do obrébki przedmiotéw o bardzo duzej srednicy i niewielkiej
wysokosci. Tokarki te majg pionowa 0$ toczenia. Przedmioty obrabiane, ze wzgledu na
ich duzy ciezar, ustawia sie za pomocg dzwigu na poziomym stole obrotowym, ktéry
wykonuje ruch roboczy. Tokarz moze wykonywac na tych obrabiarkach nastepujace
operacje: toczenie wzdtuzne i poprzeczne, toczenie stozkéw, kopiowanie, wiercenie,
rozwiercanie i gwintowanie. Wszystkie te operacje tokarz moze wykonywac przy
niezmiennym zamocowaniu przedmiotu na stole obrotowym. Przedmiot obrabiany
zamocowany na stole wykonuje wraz z nim ruch obrotowy roboczy.

Kazde z opisanych wyzej stanowisk charakteryzuje okreslona specyfika pracy. Mimo to
mozna wyrézni¢ wiele zadah i czynnosci charakterystycznych dla wszystkich stanowisk
pracy w zawodzie. Do podstawowych zadan i czynnosci tokarzy naleza:



- samodzielne organizowanie wtasnego stanowiska pracy;

- czytanie dokumentacji technologicznej i postugiwanie sie rysunkiem technicznym
przedmiotéw obrabianych;

- uzytkowanie réznych tokarek z zachowaniem wymagan bhp;
- dobieranie i stosowanie podczas toczenia optymalnych parametréw skrawania;
- ustalanie kolejnosci zabiegéw przy wykonywaniu ztozonych operacji skrawania;

- ustawianie tokarek do pracy, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na odpowiednie
parametry skrawania, dobdr i mocowanie narzedzi skrawajgcych, dobdér uchwytéw do
mocowania i poprawne umocowanie obrabianych materiatéw;

- wykonywanie na tokarkach réznego rodzaju prac tokarskich, jak np.: toczenie
powierzchni walcowych, stozkowych, czotowych i ksztattowych, toczenie gwintow,
przecinanie, roztaczanie otworédw, wytaczanie, rozwiercanie, wiercenie, nawiercanie;

- sprawdzanie wymiaréw i ksztattéw obrobionych przedmiotéw;

- przeprowadzanie obrdbki, kontrolowanie i requlowanie jej przebiegu oraz
korygowanie ewentualnych bteddw;

- przywracanie narzedziom wtasciwosci skrawajgcych przez ostrzenie;
- czyszczenie i konserwowanie uzytkowanych tokarek, urzgdzen i uchwytéw;

- zachowywanie na stanowisku pracy porzadku i czystosci, przestrzeganie zasad bhp,
zasad przeciwpozarowych i ochrony Srodowiska.

Efektami pracy tokarza sa: gotowe wytoczone wyroby (tarcze, waty, tuleje, trzpienie,
mimosrody, kota pasowe); czesci standardowe (Sruby, nakretki, nity, podktadki) oraz
czesci podlegajgce dalszej obrébce, np. szlifowaniem czy frezowaniem (potfabrykaty
trzpieni, tulei, watéw korbowych).

Tokarz postuguje sie roznorodnymi narzedziami. Najczesciej uzywa nozy tokarskich
réznych odmian, narzedzi do otwordéw (wiertta, pogtebiacze, rozwiertaki), nozy do
gwintéw, uchwytéw szczekowych, kluczy itp. Do kontroli i oceny obrobionych
przedmiotdw stuzg przyrzady pomiarowe, jak: suwmiarki, mikrometry, czujniki
zegarowo-zebate, pasometry, sSrednicéwki, ptytki wzorcowe.

Aby mdéc wykonad na tokarce okreslony przedmiot, tokarz musi zna¢ podstawowe jego
cechy: ksztatt, wymiary, doktadnos¢ wykonania oraz rodzaj materiatu, z jakiego ma on
by¢ wykonany. Cechy te konstruktor przekazuje tokarzowi za pomocg rysunku
technicznego.

W czasie obrobki na tokarce stosuje sie tzw. chtodziwa (ciecze chtodzaco - smarujace),
ktére stuza do chtodzenia narzedzi podczas pracy maszyny, co ma wptyw na zywotnos¢
tych narzedzi, wydajnos¢ obrébki oraz jakos¢ obrabianych przedmiotéw. Dobér cieczy
chtodzgco-smarujgcej zalezny jest od rodzaju operacji obrébkowej. Przy zgrubnym
toczeniu ciecz powinna miec przede wszystkim wtasciwosci chtodzgce, natomiast przy



obrébce wykanczajgcejwtasciwosci smarne. Dobre wtasciwosci chtodzgce ma roztwér
sody i mydfa w wodzie, natomiast dobre wtasciwosci smarne majg oleje mineralne i
roslinne.

Srodowisko pracy
materialne srodowisko pracy

Praca tokarza odbywa sie w pomieszczeniach zamknietych (w duzych zaktadach
wytwdrczych), na wydziatach obrébki skrawaniem. Najczesciej sa to wielkie hale
produkcyjne. Tokarz pracuje przede wszystkim przy maszynie, najczesciej w pozycji
stojgcej, czesto pochylonej, wykonujac w zasadzie ruchy cyklicznie powtarzajgce sie
(dotyczy to gtéwnie obstugi tokarek nie sterowanych automatycznie). Podczas
wykonywania skomplikowanych operacji tokarz musi by¢ bardzo skoncentrowany,
uwazny i musi bacznie wpatrywac sie w obrabiany detal (przedmiot), czesto oswietlony
miejscowym, sztucznym Zrédtem swiatta. W hali produkcyjnej panuje stale hatas,
stychad ciggty szum pracujgcych obrabiarek. Stanowiska pracy sg zanieczyszczone
kurzem, pytem metalowym, wiérami, ptynami chtodniczymi. Dlatego nie powinny tu
pracowac osoby cierpigce na przewlekte schorzenia uktadu oddechowego (astma) oraz
skory (alergie).

Zagrozenie wypadkami jest dosy¢ duze, ze wzgledu na prace przy maszynach w ruchu,
z ostrymi nozami, ale w praktyce wypadki zdarzaja sie rzadko (skaleczenia lub wieksze
urazy rgk czy oczu). Wypadki wynikajg najczesciej z nieostroznosci i nieprzestrzegania
przepisow bhp.

Gdy tokarka nie jest wyposazona w ekran ochronny, a podczas obrébki powstajg widry
odpryskowe, tokarz jest zobowigzany pracowac¢ w okularach ochronnych. Wiéry
stanowig bowiem dwojakiego rodzaju niebezpieczenstwo: mogg pokaleczy¢ ciato lub
poparzy¢. Ze wzgledu na bezpieczenstwo ubidr tokarza powinien by¢ obcisty. Dotyczy
to przede wszystkim rekawdéw ? powinny by¢ waskie i scisle zapiete. Szerokie poty
bluzy przeszkadzajg w pracy i mogg by¢ powodem nieszczesliwego wypadku, gdy na
skutek nieuwagi luzne czesci odziezy zostang wciggniete przez obracajacy sie
przedmiot. Gtlowa (szczegdlnie przy dtugich i opadajacych wtosach) powinna by¢
okryta. Nalezy zdja¢ pierscionki, zegarek reczny lub inne opaski, noszone czasem na
przegubie reki, gdyz utrudniajg one prace.

warunki spoteczne

Praca tokarza ma charakter indywidualny. Nie oznacza to oczywiscie, ze tokarz
pozbawiony jest kontaktéw z ludZzmi w srodowisku zawodowym. W duzych zaktadach
pracy styka sie z bezposrednimi przetozonymi, z pracownikami kontroli jakosci, z
pracownikami narzedziowni, od ktorych musi wypozyczac narzedzia potrzebne do
pracy. Na co dzien tokarz wspétpracuje z kolegami z tej samej branzy, poniewaz
stanowiska pracy operatoréw obrabiarek skrawajgcych rozmieszczone sg w
kilkumetrowych odstepach, w duzych halach produkcyjnych. W matych zaktadach
pracy kontakty zawodowe tokarza zawezone sg do niewielkiej grupy oséb lub
ograniczone do witasciciela zaktadu.

warunki organizacyjne

W zaktadzie pracy tokarz pracuje osiem godzin dziennie, w niektérych



przedsiebiorstwach ? na dwie zmiany. Praca jest wykonywana tylko w dzien i nie
wymaga wyjazdéw. W tym zawodzie raczej nie pracuje sie w dni wolne od pracy. Praca
ma charakter zrutynizowany, gdyz czynnosci powtarzaja sie cyklicznie, a kontrola jest
jedynie okresowa. Tokarz przewaznie pracuje jako podwtadny. Odpowiada gtéwnie za
powierzony mu sprzet i maszyny oraz za odpowiednie wykorzystanie materiatu i jakos¢
wytworzonych przedmiotéw.

Wymagania psychologiczne

Nie kazdy sprosta wymaganiom zawodu tokarza. Trzeba posiada¢ odpowiednie
predyspozycje psychofizyczne i uzdolnienia, bez ktérych niemozliwe bedzie wykonanie
detalu z doktadnosciag do dziesigtej czy setnej czesci milimetra przy hatasie, zmeczeniu
i ciagtym ruchu w najblizszym otoczeniu. Poniewaz obrabiane przedmioty to w
wiekszosci czesci maszyn i urzagdzen, od ktérych zalezy niezawodnos¢ dziatania
mechanizméw, praca tokarza wymaga szczegdlnej precyzji. Aby temu sprostac, tokarz
musi posiadac uzdolnienia techniczne i rachunkowe oraz duzg zdolnos¢ koncentracji
uwagi. Ponadto powinien wyrdzniac sie w pracy doktadnoscig i solidnoscia. Wazna jest
réwniez cierpliwosé, wytrwatosc¢ i zréwnowazenie.

Osoby, ktére chcg pracowac w tym zawodzie, powinny mie¢ dobry wzrok, rozwiniety
zmyst dotyku i rbwnowagi, prawidtowag koordynacje wzrokowo-ruchowg oraz zdolnosci
manualne. Odczytywanie rysunkéw technicznych wymaga wyobrazni przestrzennej. W
pracy przydatne jest réwniez zainteresowanie takimi przedmiotami, jak matematyka,
fizyka, chemia, zajecia techniczne oraz przy obstudze tokarek sterowanych za pomoca
komputera informatyka.

Praca maszyn do automatycznego toczenia wymaga nadzoru i natychmiastowej
ingerencji w razie wystapienia jakichkolwiek zaktécen. Trzeba wiec by¢
spostrzegawczym, miec szybki refleks, podzielng uwage, by¢ starannym i sumiennym
takze przy produkcji seryjnej.

Od kandydatéw do zawodu oczekuje sie réwniez zainteresowah technicznych,
mechanicznych, otwartosci na wiedze, gotowosci do zmian i wdrazania nowych
technologii. Ze wzgledu na indywidualny i zrutynizowany charakter pracy niezbedna
jest samodzielnos¢ i umiejetnos¢ pracy w warunkach monotonnych. Przydatne sg
réwniez takie cechy, jak: wytrzymatosé na dtugotrwaty wysitek, umiejetnos¢ pracy w
izolacji spotecznej, tatwos¢ przerzucania sie z jednej czynnosci na druga, umiejetnosé
podejmowania szybkich i trafnych decyzji.

Wymagania fizyczne i zdrowotne

Praca tokarza zaliczana jest do Srednio ciezkich. Zwiekszony wysitek fizyczny jest
konieczny tylko podczas mocowania wiekszego przedmiotu obrabianego lub uchwytu.
Najwieksze znaczenie ma ogdlna dobra sprawnos¢ fizyczna, prawidtowa postawa,
sprawnos¢ uktadu oddechowego, prawidtowe funkcjonowanie uktadu nerwowego.
Tokarz musi dysponowac¢ dobrym stanem zdrowia, co oznacza réwniez dobry wzrok,
rozwiniety zmyst dotyku, brak choréb skéry i sktonnosci do uczulen.

Istnieje mozliwos¢ zatrudniania oséb niepetnosprawnych pod warunkiem, ze
stanowiska pracy zostang do tego celu odpowiednio przygotowane. Decyduje o tym
réwniez rodzaj niepetnosprawnosci. W tym zawodzie bowiem mogg pracowac osoby z
lekkimi uszkodzeniami ciata pozwalajagcymi na sprawne poruszanie sie i wykonywanie



czynnosci oraz osoby niestyszace, niedostyszgce i gtuchonieme.

Przeciwwskazaniami do wykonywania zawodu tokarza sg wady wzroku nie dajgce sie
skorygowac okularami, widzenie jednooczne, zaburzenia czucia, schorzenia uktadu
nerwowego z zaburzeniami rbwnowagi i utratg swiadomosci, ograniczenia sprawnosci
rak i palcéw.

Warunki podjecia pracy w zawodzie

W zawodzie tokarza zdecydowanie preferowani sg mezczyzni.

Do podjecia pracy niezbedne jest posiadanie wyksztatcenia zawodowego.
Dokumentem potwierdzajgcym petne kwalifikacje zawodowe tokarza jest swiadectwo
ukonczenia szkoty zasadniczej w zawodzie operatora obrabiarek skrawajgcych, o
specjalnosci tokarz.

Dorosli bez wyksztatcenia zawodowego majg szanse zdoby¢ petne kwalifikacje w
systemie szkét zawodowych wieczorowych lub zaocznych. Kwalifikacje i umiejetnosci
zawodowe mozna takze zdoby¢ po ukonczeniu kursu, ktéry przygotowuje do
samodzielnego wykonywania zawodu tokarza.

Wyczerpujace informacje na temat szkét i kurséw przygotowujgcych do zawodu mozna
uzyska¢ w kuratoriach oswiaty, rejonowych urzedach pracy oraz w centrach informacji
zawodowej.

Mozliwosci awansu w hierarchii zawodowej

W zawodzie tokarza nie ma mozliwosci awansu w sensie osiggania coraz wyzszych
stopni w hierarchii organizacyjnej. Awans moze natomiast oznaczac¢ posiadanie marki
dobrego tokarza, szczegdlnie potrzebnego i cenionego, lub brygadzisty. W przypadku
rozpoczecia wtasnej dziatalnosci gospodarczej tokarz pracuje bez zaleznosci
organizacyjnych.

Mozliwosci podjecia pracy przez dorostych

W zawodzie tokarza mogg podja¢ prace osoby starsze, nawet powyzej 50 roku zycia,
pod warunkiem jednak, ze posiadajg doswiadczenie w pracy tego typu oraz odznaczajg
sie dobrym stanem zdrowia.

Mozliwosci zatrudnienia

Informacje beda sukcesywnie uzupetniane.

Zawody pokrewne

- frezer

- szlifierz

- $lusarz

- Slusarz narzedziowy



- technik mechanik
- operator maszyn do produkcji wyrobdw z metali i mineratéw
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