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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Gtéwnym celem pracy formowacza wyrobdéw szklanych (mechaniczno-recznych) jest
formowanie wyrobéw z masy szklanej przy uzyciu prostych urzadzen i narzedzi
recznych lub urzagdzen mechaniczno-recznych.

Czynnosci w poszczegdlnych etapach formowania, w zaleznosci od zastosowanych
urzgdzen, sg rézne. Wspdlng jednak cecha formowania recznego i
mechaniczno-recznego jest podawanie masy szklanej z pieca topliwnego do formy za
pomocg nabieraka.

Reczny sposdb formowania polega gtéwnie na wyttaczaniu wyrobéw z masy szklanej
przy uzyciu prostego urzadzenia, tzw. ,prasy”, ktéra jest obstugiwana recznie. Dlatego
ta technika formowania nazywa sie prasowaniem albo wyttaczaniem. Formowanie
wyrobdéw za pomocg prasy wykonuje zesp6t ztozony najczesciej z 3-4 pracownikdw.
Poszczegdlne czynnosci s wiec rozdzielone pomiedzy cztonkdédw zespotu. Jeden z nich,
zwany nabieraczem, nabiera z pieca kohcem ,,nabieraka’’ (rurki stalowej o dtugosci
okoto 1.7 m, zakohczonej gatkg z gliny szamotowej lub stali zaroodpornej) odpowiednig
porcje masy i wlewa do metalowej formy. Inny pracownik, zwany prasiarzem odcina
stalowymi nozycami odpowiednig porcje masy szklanej i przesuwa forme pod
wyttocznik. Za pomoca wyttocznika w gtab formy zostaje wycisniety (wyttoczony)
ostateczny ksztatt wyrobu lub korpus wyrobu w przypadku wyrobdéw o ztozonych
ksztattach. Po odpowiednim ostudzeniu i skrzepnieciu wyjmuje sie szczypcami
uksztattowany wyréb i przenosi na stolik z ptytg ceramiczna.

Kolejng czynnoscia jest usuniecie chropowatosci powierzchni i odreczne ksztattowanie
wyrobu. Czynnosci te poprzedza jednak poddanie wyrobu obrébce ogniowej
(rozgrzanie do temperatury okoto 700-9000 C).

Poprawianie ksztattdw wykonuje juz inny pracownik, tzw. ,odrabiacz”. Do niego nalezy
tez reczne ksztattowanie wyrobdéw tzn. nadawanie ksztattéw odmiennych od tych, jakie
wyréb otrzymuje po wyttoczeniu, np. zwezenie obwodu, wydtuzenie szyjki itp.

Inaczej natomiast przebiega proces formowania sposobem mechaniczno-recznym. Dla
tej metody charakterystyczne jest wydmuchiwanie wyrobéw za pomocg urzadzen
mechanicznych - pétautomatéw. Istnieje wiele typdw pétautomatdédw, réznigcych sie
szczegotami konstrukcji. Zazwyczaj jednak ich wyposazenie stanowia: przedforma, 1-3
formy witasciwe, 3 foremki (kleszcze) gtowkowe. Poszczegdlne czynnosci, tak jak w
recznym sposobie formowania, wykonuje zespét ztozony z 2-3 pracownikéw. Mase
szklang nabrang za pomocg nabieraka przenosi sie do przedformy pdétautomatu. Tutaj
nastepuje wydmuchanie banki, przy uzyciu sprezonego powietrza. Nastepnym etapem
jest przeniesienie wydmuchanej banki do formy wtasciwej, w ktérej wyréb zostaje
ostatecznie uksztattowany poprzez rozdmuchiwanie banki sprezonym powietrzem
wedtug ksztattu w formie. Kolejne czynnosci podobne sg do opisanych w recznym
sposobie formowania wyrobéw szklanych. Wyjete z formy przedmioty odstawia sie do
wystygniecia, a nastepnie przektada na sitko do odnoszenia lub na przenosnik



mechaniczny transportujgcy wyroby do odprezarki.
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