Dziewiarz

731802

Inna nazwa zawodu: nie wystepuja

Zadania i czynnosci

Podstawowym celem dziewiarza jest wytwarzanie dzianiny. Przetwarzanie przedzy w
dzianine jest realizowane przy pomocy odpowiednich srodkéw produkcji - maszyn,
narzedzi i aparatury. Kolejne etapy tego dtugotrwatego procesu technologicznego
realizowane sg na réznych stanowiskach pracy, na ktérych zatrudnieni sg: dziewiarz
(np. jako przewijacz), snowacz, dziewiarz maszyn ptaskich lub szydetkarek
cylindrycznych, brakarz przegladarek dzianin albo mistrz dziewiarski (nadzorujgcy
prace zespotu roboczego). Zadania, czynnosci i obowigzki pracownikéw na
wymienionych stanowiskach sg rézne, pomimo ze wszystkie nalezg do tego samego
zawodu i prowadzg do jednego celu - wyprodukowania dzianiny w postaci bel materiatu
lub innych wyrobéw gotowych. Pierwszym etapem w cyklu produkcyjnego
prowadzgcego do wytworzenia dzianiny jest przygotowanie i nawiniecie przedzy.
Zadania te realizuje przewijacz i snowacz. Celem pracy przewijacza jest przygotowanie
przedzy do barwienia, a po ufarbowaniu przygotowanie jej dla shnowacza lub dziewiarza
szydetkarek cylindrycznych. Praca przewijacza polega na przewijaniu - przy pomocy
maszyny przewijarki - przedzy z nawojow twardych (otrzymywanych z przedzalni) na
tzw. nawoje miekkie (umozliwiajgce jej ufarbowanie). Zwykle przewijacz obstuguje
rownoczesnie dwie maszyny (ustawione réwnolegle, kazda o dtugosci 8 metréw).
Maszyny posiadajg po 24 wrzeciona przewijajgce. Po ubarwieniu przedza jest ponownie
przewijana na takim typie przewijarek, ktére umozliwiajg jej nattuszczanie. Podczas
pracy przewijacz postuguje sie szydetkiem, nozyczkami, peseta, zyletka, srodkiem
czyszczacym oraz dtugopisem. Celem pracy snowacza jest przygotowanie osnowy do
dzianin produkowanych na szydetkarkach ptaskich. Obstuguje on maszyny nazywane
snowarkami. Jego zadanie polega na usnuciu osnowy (tj. podtuznych nici w tkaninie) z
przedzy znajdujgcej sie na szpulach (nawojach) o wadze 2,5-3,5 kg. Liczba nawojow
jest rowna liczbie nici w osnowie - w zaleznosci od rodzaju surowca i rodzaju dzianiny
wymagana jest rézna ich liczba (od 275 do 600). Snowacz podczas pracy postuguje sie
wbézkami jezakowymi, ptaskownikiem do przeciggania nici, nozyczkami, tasmami
klejacymi, sznurkiem, miarg krawiecka, srodkiem czyszczgcym, arkuszami papieru i
dtugopisem. Wtasciwy proces dziania realizowany jest przez dziewiarza, obstugujgcego
maszyny ptaskie lub szydetkarki cylindryczne. Celem pracy dziewiarza maszyn ptaskich
jest przetworzenie przedzy w dzianine gtadkag (przeznaczong do drukowania), dzianine
w paski i kratki lub w dzianine o specjalnym przeznaczeniu (np. dzianiny techniczne -
stuzgce do umacniania brzegdéw autostrad i watéw przeciwpowodziowych, siatki
budowlane umacniajgce sciany przy tynkowaniu, sieci rybackie, siatki ochronne, a
takze plusz, firanki, koronki, srodki opatrunkowe itp.). Wsréd maszyn ptaskich wyréznia
sie dwa zasadnicze ich typy: osnowowe i raszlowe. Rdznig sie one gtdwnie budowg igty
dziewiarskiej, predkoscig procesu dziania, wydajnoscia (a w zwigzku z tym liczba
zdejmowanych w ciggu zmiany roboczej ukonczonych bel dzianiny) oraz rozmiarami.
Ponadto w maszynach wytwarzajgcych firanki i koronki jest wieksza liczba igielnic, tzn.
metalowych elementéw doprowadzajacych nici. Jednak. Liczba obstugiwanych maszyn
uzalezniona jest od ich typu - na ogét dziewiarz obstuguje 6 maszyn raszlowych, 4
maszyny osnowowe lub 2 produkujgce plusz (pomimo, ze zasady obstugi
poszczegdblnych typdw maszyn sg zblizone do siebie, to obstuga maszyn do produkgji
pluszu wymaga najwiekszych umiejetnosci). Zadaniem dziewiarza jest obserwowanie
pracy maszyn i poprawnosci dziania oraz likwidacja btedéw, np. ,zrywdw” nici, zmian



ich grubosci lub barwy, zmian wzoru, niewtasciwej pracy elementéw oczkotwdrczych
oraz urzgdzeh podajgcych i odbierajgcych. Podczas pracy dziewiarz maszyn ptaskich
postuguje sie szydetkiem, szczypcami dziewiarskimi, nozyczkami, przetykaczka,
srubokretem i kluczami Slusarskimi; ponadto wézkiem do zawieszania osnéw i
zdejmowania dzianiny, szczotkg i szufelkg. Celem pracy dziewiarza szydetkarek
cylindrycznych jest wytworzenie z przedzy (z surowca naturalnego i sztucznego)
dzianiny o réznym przeznaczeniu. Szydetkarki cylindryczne umozliwiajg produkowanie
dzianin kolorowych i wzorzystych (fakturowanych), a takze pluszu. Wedtug normy
dziewiarz moze obstugiwac od 3 do 7 takich maszyn (normatywna ilos¢ jest
uzalezniona od typu maszyny). Mniejszg liczbe maszyn dziewiarz obstuguje wtedy,
kiedy surowcem jest bawetna, gdyz wéwczas czesciej wystepujg ,,zrywy” przedzy.
Szydetkarki sg w znacznym stopniu zautomatyzowane, jednak podczas ich pracy
dziewiarz kontroluje przebieg procesu dziania i w przypadku dostrzezenia btedu lub
zatrzymania sie maszyny musi okresli¢ przyczyne i usungc¢ usterke. Do najczesciej
powtarzajgcych sie btedéw, powstajgcych z winy surowca lub ztej pracy maszyny,
nalezg: pekniecie przedzy w czasie formowania oczka, spuszczone oczka, zta praca igty
(tzw. zaciggi oczek) oraz ztamanie igty. Likwidowanie usterek przez dziewiarza odbywa
sie na réznej wysokosci, w zaleznosci od miejsca ich powstania. Obstuga pracy maszyn
wymaga zatem przyjmowania przez dziewiarza réznych, zmiennych, czesto
niewygodnych i obcigzajgcych statycznie, pozycji ciata oraz ciggtego chodzenia i
stania. Podczas pracy dziewiarz postuguje sie szydetkiem, szczypcami dziewiarskimi,
pedzlem do otwierania jezyczkdéw igiet, pesetg, nozyczkami, wkretakiem, kluczami
slusarskimi, szczotka, szufelka i pistoletem czyszczacym (dmuchawg). Celem pracy
mistrza dziewiarskiego jest nadzorowanie procesu przetwarzania przedzy w dzianine
przez powierzony mu do nadzoru zespét pracownikow. Mistrz sprawuje funkcje
"gospodarza" oddanych pod jego nadzér maszyn, urzadzen, narzedzi, potfabrykatéw i
materiatéw. Dba o prawidtowg eksploatacje i wykorzystanie maszyn, racjonalne zuzycie
surowca oraz dobrg jakos¢ wytwarzanych dzianin. Podczas wykonywania swoich zadah
mistrz dziewiarski postuguje sie nie tylko dtugopisem, kalkulatorem lub aparatem
telefonicznym (przy uzgadnianiu lub przekazywaniu informacji), ale rowniez
narzedziami (jak np. klucze Slusarskie) oraz przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi.
Pomimo, ze dziewiarz na biezgco usuwa powstajgce w dzianinie btedy, to kontrole
jakosci wyrobdéw przeprowadza brakarz przegladarek dzianin. Celem pracy brakarza
jest kwalifikowanie - zgodnie z okreslonymi normami brakarskimi - wyprodukowanych
bel dzianiny do odpowiedniego gatunku. Brakarz pracuje przy przeglgdarce
wyposazonej w duzy podswietlony i pochyty ekran (do tzw. brakowania dzianiny) oraz
watki podajace, rozprowadzajgce i nawijajgce. Dzianina przewijana jest automatycznie,
przesuwajgc sie po ekranie w okreslonym tempie. Brakarz patrzac na ekran uwaznie
obserwuje przesuwajacg sie dzianine i liczy zauwazone btedy (np. zmiany Scistosci -
tzn. zmiany liczby rzeddéw i kolumienek w 1 cm2, pasiastosci osnowowe, zrywy, btedy
maszynowe - zmiany rodzaju splotu, plamy i zabrudzenia) w catej przeglagdanej sztuce
o dtugosci ok. 150 m. Na podstawie poczynionych obserwacji, zgodnie z okreslonymi
normami, brakarz kwalifikuje dzianine do okreslonego gatunku. Podczas pracy
postuguje sie on lupg brakarskg, nozyczkami, centymetrem krawieckim, sygnitem
(specjalnym mazakiem do oznaczania btedéw) i dtugopisem.
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