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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Gtownym celem pracy ceramika jest wytwarzanie ceramiki poprzez uczestniczenie w
kolejnych fazach produkcji wyrobu. Robotnik wykonuje prace przy przygotowaniu
surowcdw, formowaniu wyrobdéw ceramicznych (recznie lub mechanicznie), suszy i
wypala wyroby w odpowiednich piecach. Uczestniczy takze w montazu, demontazu,
obstudze i konserwacji aparatury i urzadzen stosowanych w produkcji oraz sporzadza
raporty z prac.

Asortyment wyrobéw ceramiki budowlanej jest bardzo réznorodny. Obejmuje on
produkcje ceramicznych materiatow budowlanych: cegta, bloki wielocegtowe,
dachdéwka, kafle, porcelana sanitarna, kamionka kanalizacyjna, ptytki scienne i
podtogowe.

O zadaniach i czynnosciach ceramika budowlanego decyduje poziom
technologiczno-organizacyjny i profil technologiczny produkcji. Typowym stanowiskiem
w tym zawodzie jest operator maszyn i urzadzen do formowania wyrobéw ceramiki
budowlanej. Jego zadaniem jest formowanie po6tfabrykatéw na prasie pasmowe;j,
agregacie prézniowym lub prasie hydrauliczne;j.

Aby jednak formowad pétfabrykaty nalezy najpierw ocenic jakos¢

i przydatnos¢ masy ceramicznej. Najpierw mechanicznie lub recznie masa zostaje
urobiona, nadaje jej sie odpowiedniag plastycznosc¢ i wilgotnos¢. Bada sie jej wtasciwosci
fornierskie, uziarnienie, zanieczyszczenie, gestos¢, stopien zaprasowania, gtadkos¢
lica.

Do czynnosci operatora nalezy ustalenie parametréw zmiennych na prasie, obstuga
kasetki, w ktérej wypalany jest biskwit - czerep ptytki przed oszkliwieniem, oraz
wiaczanie przycisku uruchamiajgcego prase.

Zdarza sie réwniez, ze wykonywane sg niestandardowe wyroby.

Ich wytwarzaniem zajmuje sie formowacz reczny nietypowych elementéw ceramiki
budowlanej. Modelarz, bo tak w zaktadach ceramicznych nazywana jest ta osoba, ma
za zadanie opracowanie i przygotowanie modelu gipsowego do produkcji. Do jego
czynnosci nalezy przygotowanie zaczynu gipsowego i odlanie modelu z gipsu. Tak
przygotowana forma - matka stuzy do dalszego powielania konkretnego wyrobu.

Innym typowym stanowiskiem dla ceramika jest stanowisko odlewnika. Moze to byc¢
odlewnik ceramiki sanitarnej dla budownictwa lub odlewnik wyrobéw ceramicznych.

Do ich zadan naleza prace zwigzane z odlewnictwem pétfabrykatéw ceramicznych o
duzym stopniu trudnosci wykonania, skomplikowanym ksztatcie i konstrukcji. Moga to
by¢ np. filizanki, talerzyki, kieliszki, cukiernice, ale rowniez sedesy, umywalki, bidety,
wanny itp.



Odlewnik odczytuje rysunki techniczne, okresla przygotowanie masy lejnej - jej
ptynnos¢, odpowietrzenie, czystos¢, ocenia przydatnosé do pracy form gipsowych,
przygotowuje poszczegdlne czesci formy. Nastepnie odlewa réznymi sposobami i
pojedynczo, bateryjnie, pod ci$nieniem péifabrykaty z masy porcelanowej,
porcelitowej, fajansowej, porsanitowej, kamionkowej, kwasoodpornej i gospodarczej.
Wykancza na sucho i mokro odlane péifabrykaty, ocenia ich przydatnos¢ do dalszych
operacji.

Do dodatkowych czynnosci moze nalezec klejenie i retuszowanie poszczegdlnych
czesci wyrobdw - galanterii figularnej w zaleznosci od konstrukcji.

Dla przyktadu, ponizej zilustrowane zostang czynnosci, jakie wykonuje odlewnik
wyrobdéw ceramicznych jakim jest glazura tazienkowa.

Pracownik zalewa masa lejng forme gipsowa wykonang przez odlewacza form
gipsowych. Po okresie 2 godzin rozbiera te forme a otrzymang kasete obrabia za
pomocg nozy. Nastepne kasety przez 24 godziny schng ustawione blisko pieca. Po tym
czasie kasety ustawione na wézkach piecowych zatacza sie do pieca, gdzie sg
wypalane przez 1 1/2 doby.

Odlewnik odpowiada za jakos¢ wykonanej kasety. Z tym stanowiskiem scisle
wspotpracuje odlewacz form gipsowych.

Jego zadanie to wykonanie formy gipsowej poprzez zalanie masg gipsowg formy tz.
~matki”, wykonanej przez modelarza. Podczas pracy postuguje sie wiertarka
spetniajgca role mieszadta, pitkg do ciecia metalu, nozami.

Innym stanowiskiem w zaktadach ceramicznych jest formowacz ksztattowych wyrobéw
ceramicznych.

Pracownik ten recznie w zespole ksztattowych wyrobdéw ceramicznych formuje takie
potfabrykaty jak: ksztattki, kamionke kanalizacyjng, ksztattowe ptytki fajansowe i
kamionkowe oraz ceramiczne poétfabrykaty o

skomplikowanych ksztattach i duzych gabarytach. Ocena jako$¢ masy oraz jej
przydatnos¢ do formowania ( plastycznosé, uziarnienie, wilgotnosc ). Tnie mase na
ptaty o okreslonej grubosci, zaktada i zdejmuje przy pomocy dzwigéw formy gipsowe.
Formuje recznie na podstawie rysunku warsztatowego takie wyroby jak: tuki,
odgatezienia ksztattowe, krazki, podpory, sptuczki itp. Oczyszcza i wyréwnuje
powierzchnie, szkliwi uformowane poétfabrykaty, sprawdza ich jakos¢.

Stanowiskiem stosunkowo rzadko wystepujacym jest formowacz wyrobdéw
ceramicznych na toczku.

Formuje on na toczku wyroby ceramiczne z masy porcelanowej, porcelitowej,
fajansowej i kamionkowej jak i naczynia kamionkowe, ostony ogniotrwate, izolatory
niskiego i wysokiego napiecia, naczynia stotowe itp. Pracownik na tym stanowisku
wykonuje szablony formierskie wg. rysunkéw i przygotowuje do pracy. Ustawia i
reguluje toczek formierski a szczegdlnie wrzeciono i gtowice. Po sprawdzeniu
przydatnosci do pracy masy formierskiej ( plastycznosé, wilgotnosé, czystosc ) formuje
na toczku pétfabrykaty.



W tym miejscu trzeba zaznaczy¢ , ze pracownicy wszystkich wymienionych stanowisk
oprdcz czynnosci zwigzanych Scisle ze swojg pracg musza stale kontrolowad jakos¢
wyformowanych pétfabrykatéw, wykrywac¢ ewentualne wady i zapobiegac ich
powstawaniu. Do ich obowigzku nalezy rowniez czyszczenie i konserwowanie
uzywanych narzedzi, przyrzadéw

i urzadzen ( np. dzwigi , przybory pomiarowe, wiertarki, pity, noze, suszarki, szlifierki ),
oraz przestrzeganie przepiséw i zarzgdzen bhp i ppoz.
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