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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja

Zadania i czynnosci

Gtoéwnym celem pracy tkacza jest wytwarzanie réznorodnych tkanin (wetnianych,
bawetnianych, Inianych, jedwabnych lub z wtékien sztucznych) przeznaczonych na
ubrania i dekoracje, wykorzystywanych w przemysle i w innych dziedzinach
wytwadrczosci (np. w pasmanterii). Podstawowym zadaniem tkacza jest przetwarzanie
przedzy w tkanine. Jest to dtugotrwaty proces technologiczny, sktadajgcy sie z wielu
wykonywanych kolejno czynnosci i operacji; realizowany w oparciu o niezbedne srodki
produkcji, tzn. maszyny, narzedzia i specjalistyczng aparature. Zadaniem tkacza jest
obstugiwanie maszyn i urzgdzeh - wtgczanie i zatrzymywanie maszyn lub aparatury,
kontrolowanie prawidtowosci procesu technologicznego, czyszczenie itp. Poniewaz
poszczegdlne etapy procesu technologicznego realizowane sg na réznych
stanowiskach pracy w zawodzie tkacza istnieje specjalizacja. Moze by¢ on zatrudniony
jako snowacz osnéw (tj. pionowych nici w tkaninie), cewiacz (cewiarz), klejarz osnéw,
wigzacz osndw, operator krosien - tkacz, brakarz lub tkacz tkanin specjalnych.
Obowiagzki, zadania i czynnosci pracownikéw sg na wymienionych stanowiskach
odmienne, mimo iz wszystkie wykonywane sg w ramach tego samego zawodu i
prowadzg do jednego celu - przetworzenia przedzy na tkanine. Aby przystagpi¢ do
procesu tkania przedza musi by¢ odpowiednio nawinieta, przygotowana i zatozona - w
postaci osnowy - na krosna tkackie. Osnowa jest przygotowywana przez snowacza
osndw, obstugujgcego maszyny nazywane snowarkami. W zaleznosci od przeznaczenia
osnowy i rodzaju surowca (tzn. od tego, jaka tkanina ma by¢ wyprodukowana),
wymagana jest rézna liczba nici w osnowie - od 600 do kilku tysiecy. Dlatego tez snucie
odbywa sie w rézny sposéb (snucie tasmowe lub zespotowe). Podczas snucia
tasmowego przygotowywane sg osnowy z mniejszej liczby nawojéw (szpul) przedzy
oraz osnowy do mniejszych partii zamoéwionych tkanin. Natomiast snowarki zespotowe
sg bardziej ekonomiczne przy snuciu gestszych osnéw oraz duzej liczby osnéw (do
dtugotrwatej produkcji tej samej tkaniny). Snowacz podczas pracy postuguje sie
ptaskownikiem do przeciggania nici, nozyczkami, tasmami klejgcymi, sznurkiem,
arkuszami papieru i dtugopisem. Natomiast snowacz-tgczarz postuguje sie ponadto
specjalnymi listwami drewnianymi, watkami metalowymi (stanowigcymi wyposazenie
maszyny tgczarki), kluczami Slusarskimi i wézkiem podnosnikowym. Nastepny etap
pracy wykonuje klejarz osnéw, obstugujgcy autoklawy - specjalne kotty elektryczne
oraz maszyne, tzw. klejarke. Zadaniem klejarza jest przygotowanie roztworu kleju oraz
nadanie osnowie odpowiedniej sztywnosci i sliskosci. W swojej pracy postuguje sie
kluczami slusarskimi, listwami do ustalania szerokosci osnowy, nozyczkami itp.
Kolejnym etapem pracy jest zatozenie osnowy na krosno. Czynnos¢ te wykonuje
wigzacz osndw. Jego zadanie polega na zwigzaniu kazdej nitki z nowej osnowy z kazda
z kohczacej sie osnowy (4-8 tys. nitek). Aby tego dokona¢, postuguje sie on maszynka
wigzacg. Ponadto wigzacz osndw postuguje sie wozkiem, specjalnym grzebieniem i
szczotkag do wyczesywania osnowy, nozyczkami i kluczami slusarskimi. Jeszcze innym
stanowiskiem pomocniczym, umozliwiajacym prace tkaczowi jest stanowisko cewiacza.
Jego zadaniem jest przewijanie przedzy z motkédw na cewki (mate szpulki) w celu
uzyskania nawoju watkowego, niezbednego - tak jak osnowa - w procesie tkania i
stuzgcego do tworzenia poprzecznych nici w tkaninie. Cewiacz obstuguje maszyne
nazywang cewiarka. Majgc krosno z zatozong osnowgq i przygotowane nawoje watkowe,
moze przystapi¢ do pracy operator krosien, czyli tkacz wtasciwy. Czynnosci, ktore



wykonuje, ich liczba i stopien trudnosci zalezg od tego, jaka tkanina jest produkowana
oraz jaki typ krosna obstuguje. Na innych typach krosien wytwarzane sg tkaniny
wetniane lub bawetniane (na krosnach chwytakowych lub rapierowych), na innych
natomiast tkaniny z widkien sztucznych, np. sukienkowe, podszewkowe czy
galanteryjne (na krosnach hydraulicznych lub pneumatycznych). Krosna te réznig sie
stopniem zastosowanej w nich automatyzacji. Do obowigzkéw operatora krosien
(tkacza) nalezy wymiana nawojow watkowych i brzegowych, likwidacja zrywéw osnowy
i watku, stata kontrola produkowanej tkaniny pod katem btedéw (np. ,niedolotéw”
watku, pasiastosci watkowej, chropowatosci powierzchni), likwidacja btedéw, wymiana
perlinek, wktadanie znakéw konczgcych zmiane, rejestracja produkcji w karcie,
informowanie mistrza o powazniejszych usterkach (np. o przeprezeniu osnowy). W
czasie pracy tkacz postuguje sie nozyczkami, kostkg do wyciggania zerwanego watku,
szczotky, dtugopisem itp. Wyodrebnionym rodzajem tkactwa jest tkactwo specjalne,
np. pasmanteryjne. W tym wypadku wystepuje jeszcze wieksza réznorodnos¢
stosowanych krosien: igtowe nicielnicowe, igtowe zakardowe, zakardowe, aksamitkowe,
klasyczne (w tym niektore sterowane komputerowo). Poszczegdlne typy i podtypy
maszyn stuzg do produkcji réznych wyrobdéw: laméwek, tasmy wypustkowej, gumy,
aksamitek, tasmy orderowej, wstazek, tasmy ozdobnej, gurtéw, tasmy poscielowej,
emblematéw, etykiet firmowych i informacyjnych, otokdéw i dystynkcji wojskowych,
wieszakdéw, sznurowadet oraz réznych tasm przemystowych (nosnych, izolacyjnych,
technicznych, tapicerskich itp.). W tym wypadku specyfika pracy jest pochodng bardzo
duzej réznorodnosci wyrobéw. Zalezy od rodzajéw przetwarzanej przedzy, jej barw i
odcieni, mnéstwa wzoréw (osnowowych i watkowych) oraz od odmiennych sposobdw
obstugi réznych typéw i podtypdéw krosien (czasem jedna osoba zmuszona jest do
obstugi 2-3 réznych podtypdw maszyn). Ten rodzaj pracy wymaga od tkacza duzych
kwalifikacji, zdolnosci i doswiadczenia zawodowego oraz umiejetnosci przystosowania
sie do zmiany stanowiska (sposobu obstugi innego podtypu krosna, ré6znego rodzaju
osnowy, odmiennej kolorystyki i wzornictwa). Pomimo, iz operator krosien (tkacz) na
biezgco usuwa powstajgce w tkaninie btedy, to po nim kontrole jakosci wyrobu
przeprowadza brakarz. Jego zadaniem jest kwalifikowanie wyprodukowanych bel
tkaniny do danego gatunku, zgodnie z okresSlonymi normami brakarskimi. Brakarz
pracuje przy przegladarce wyposazonej w duzy pochyty ekran (do tzw. brakowania
tkaniny), watki podajgce, rozprowadzajgce i nawijajgce. Tkanina dostarczana jest
bezposrednio z tkalni i umieszczana na stole brakarskim. Obowigzkiem brakarza jest
powiadomienie mistrza, jezeli w przegladanej sztuce tkaniny sg duze lub liczne btedy
tkackie. Brakarz w ciggu 8. godzin pracy przeglada 25-30 sztuk tkaniny, czyli ok. 4500
metréw. Swojg prace wykonuje gtéwnie w pozycji stojgcej. Podczas pracy postuguje sie
lupg tkacka, lunometrem, nozyczkami, centymetrem krawieckim, mazakami i
dtugopisem.
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