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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Spawanie odgrywa istotng role w gospodarce. Metodami spawalniczymi tgczy sie nie
tylko stal i inne metale, ale takze tworzywa sztuczne, kompozyty i materiaty
ceramiczne. Technologie spawania wykorzystywane sg przy produkcji oraz
wykonywania réznych prac remontowych. Praca spawacza polega na tgczeniu bad?z
cieciu elementéw wykonywanych z metalu, bgdz tworzyw sztucznych przy
wykorzystaniu odpowiednich proceséw spawalniczych. O umiejetnosciach spawacza
Swiadczy jakos¢ wykonywanej przez niego spoiny - ocenia sie jej grubos¢, szerokosg,
stopien wygtadzenia. Dlatego wazne jest w tym zawodzie zaréwno przygotowanie
teoretyczne oraz doskonata praktyka zawodowa. Istnieje wiele metod i technik
spawania. Klasyfikacji dokonuje sie na podstawie Zrédta cieptawykorzystywanego
podczas wykonywania proceséw spawalniczych /elektrycznego lub gazowego/, rodzaju
stosowanych materiatéw/ np. elektrody otulone, nieotulone/, typéw urzadzeh, ktérymi
postuguje sie spawacz /automaty, pétautomaty/ oraz ze wzgledu na odpowiednig
pozycje spawania /podolna, naboczna, nascienna, okapowa, putapowa, pionowa/.

Ogélny podziat metod spawania przedstawia sie nastepujgco:

- Spawanie gazowe

- fukowe elektrodg otulong

- elektroda nietopliwg w ostonie gazu obojetnego /TIG/

- elektroda topliwg tukiem krytym

- zuzlowe

- spawanie laserem CO2

Czynnosci i zadania, ktére wigza sie z kazdg z wymienionych technik nie réznig sie w
zasadniczy sposéb. Do podstawowych czynnosci na stanowisku pracy spawacza

nalezy:

zapoznanie sie z dokumentacjg techniczng spawanego elementu /konstrukcji/ i z
samym materiatem

przygotowanie powierzchni do spawania tj. oczyszczenie powierzchni z rdzy i innych
Zzanieczyszczen

okreslenie i wybor technologii spawania
wykonanie operacji spawania

obstuga i konserwacja urzgdzen sprzetu do spawania



czyszczenie i konserwacja narzedzi, maszyn i urzagdzen wykorzystywanych podczas
spawania

sprawdzenie jakosci i wykonczenie wykonanego spawu
Ponadto spawacz zobowigzany jest do :

przestrzegania technologii proceséw spawalniczych i doboru parametréw spawania w
zaleznosci od rodzaju konstrukgji

okreslenia wad spawania i przyczyn ich powstania

sprawdzenia jakosci wykonywanych prac spawalniczych na podstawie wygladu
zewnetrznego oraz pomiaréw za pomoca przyrzaddw i narzedzi do kontroli ztgcz
spawanych

organizowania stanowiska pracy, utrzymania go w czystosci z uwzglednieniem zasad
racjonalnej organizacji pracy i przepiséw bhp i ppoz.

Podczas wykonywania czynnosci zawodowych spawacze postugujg sie réznymi
materiatami i urzgdzeniami. W spawaniu gazowym sg to gazy techniczne - gtéwnie
mieszanka gazowa acetylenu z tlenem, butle stalowe z gazem - w postaci
rozpuszczonej lub sprezonej pod cisnieniem. Wymiennie do butli gazowych stanowisko
do spawania gazowego moze by¢ wyposazone w wytwornice acetylenowg. Gtéwne
narzedzia pracy to palniki gazowe, przewody i weze, ktére stuzg do potaczenia butli z
palnikiem. Obstugiwane urzgdzenia to wspomniane wytwornice i reduktory ci$nienia.

W spawaniu elektrycznym natomiast wykorzystuje sie elektrody réznego typu /otulone,
nieotulone/, topniki i drut spawalniczy. Urzadzeniami stosowanymi sg spawarki
elektryczne /argonowe lub laserowe/, przetwornice pradu, prostowniki i transformatory
spawalnicze. Ponadto spawacze w swojej pracy czesto korzystajg z urzgdzeh do ciecia i
zgrzewania metali. Postugujg sie réwniez przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi takimi
jak: spoinomierze, suwmiarki, termometry.

Stanowisko pracy spawacza jest najczesciej samodzielnym miejscem dziatalnosci. W
duzych zaktadach przemystowych praca jest zespotowa i zorganizowanych jest kilka
lub kilkanascie stanowisk spawalniczych.

Spawanie jest pracg fizyczng a prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane w
pomieszczeniach zamknietych /halach produkcyjnych, warsztatach remontowych, itp./
jak réwniez na przestrzeni otwartej, na wysokosciach lub pod woda.
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