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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Hartowanie jest termiczng obdrkg stopéw, najczesciej stali. Jest to zabieg cieplny, ktéry
zmienia strukture wewnetrzng stali, a tym samym jej wtasnosci.

Na kazdy zabieg cieplny sktadajg sie dwie gtdwne czynnosci, tj. grzanie i chtodzenie.
Zasadniczymi parametrami obrébki cieplnej sg temperatura i czas. Celem hartowania
jest utwardzenie stali. Polega ono na nagrzaniu przedmiotu do odpowiednio wysokiej
temperatury, krétkotrwatym nagrzaniu w tej temperaturze, a nastepnie szybkim
ochtodzeniu. Osobg wykonujgca te zabiegi jest hartownik.

Obrobka cieplna przeprowadzana jest w réznych piecach, zaleznie od rodzaju i
wymiaréw przedmiotow stalowych.

Hartownik elementéw ciezkich poprawia fizyczne wtasciwosci duzych wyrobdéw
hutniczych. Podest roboczy przy piecu znajduje sie na wysokosci 5 metréw. Wyroby do
zahartowania przywozi w koszu suwnica, ktéra wktada z géry kosz do pieca. Wéwczas
hartownik wtgcza wentylator powietrzny i zawoér gazu. Wdmuchiwana do pieca
mieszanka gazowa nagrzewa wsad. Na tablicy ze wskaznikami hartownik kontroluje
doptyw gazu i temperature w piecu. Przeprowadza proces zgodnie z kartg
technologiczng. Musi przestrzegad parametréw procesu, tj. temperatury nagrzewania,
czasu wygrzewania w tej temperaturze i sposobu chtodzenia (woda lub olej). Po
zakonczeniu wygrzewania suwnica wycigga kosz z wsadem i przenosi go do basenu
chtodzacego. Po szybkim schtodzeniu suwnica wycigga kosz i przenosi go dalej.

Przy kolejnym piecu pracuje hartownik narzedziowy. Tutaj obrébce poddawane sg
narzedzia przemystowe, ktére hartownik wktada recznie do komory pieca.
Przeprowadza obrébke cieplng zgodnie z kartg technologiczng. Kontroluje temperature
nagrzewania, czas wygrzewania w tej temperaturze i sposéb chtodzenia. Odkreca
zawOr gazu przy piecu, zeby nagrza¢ wsad. Podczas procesu Sledzi wskazniki doptywu
gazu i temperatury. Na karcie roboczej zapisuje czas i temperature hartowania. Po
zakonczeniu wygrzewania wraz ze wspotpracownikami wycigga kleszczami mate
elementy. Z pomoca kolegéw szybko przenosi je do basenu chtodzacego i ktadzie na
sito zanurzone w basenie. Wieksze elementy przenosi suwnica.

Kolejny piec stuzy do obrébki cieplnej pretéw. Hartownik pretéw wktada te elementy do
pieca recznie. Uktada je w specjalnych rurach, potozonych na trzonie pieca. Nastepnie
odkreca zawor powietrzny i gazowy. W czasie procesu sledzi przy piecu wskazniki
doptywu gazu, ciSnienia powietrza i temperatury, aby parametry hartowania byty
zgodne z kartg technologiczng. Czas i temperature hartowania zapisuje w karcie
roboczej.

Po zakonczeniu procesu catg porcje pretéw wypycha z rury za pomocga specjalnego
draga ze stopkga. Wspodlnie z kolegami zwigzuje prety tancuchem i razem za pomoca
kleszczy przenoszg prety do basenu chtodzgcego. Suwnica wycigga prety z basenu i
przenosi je do dalszej obrébki.



Zupetnie inaczej wyglada praca hartownika indukcyjnego. Obstuguje on piec
elektryczny. Celem pracy jest utwardzenie powierzchni przedmiotu przez nagrzewanie
powierzchniowe. W piecu indukcyjnym hartuje sie walce przemystowe. Wsad przywozi
suwnica. Hartownik wychodzi na wierzchotek pieca, zeby zablokowac korpus walca
wraz z obudowa. Dalsze czynnosci wykonuje w kabinie sterowniczej obok pieca.
Hartownik przeprowadza proces zgodnie z kartg technologiczng. Czas i temperature
hartowania zapisuje w karcie roboczej.

Inna praca jest konserwacja piecow i urzadzen hartowniczych. Konserwator odpowiada
za prawidtowe dziatanie urzgdzen. Jego zadaniem jest naprawa pomp wodnych i
gazowych. Naprawia réwniez wentylatory powietrzne, spawa pekniete rury i
oprzyrzadowanie przy piecach. Czysci, wymienia i naprawia palniki gazowe. Mocuje i
przykreca inne urwane detale. Zaslepia piece hartownicze przed remontem i odslepia
je po remoncie. Wymienia rury, pompy i silniki. Usuwa wszelkie usterki mechaniczne.
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