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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja

Zadania i czynnosci

Gtoéwnym celem pracy tkacza jest wytwarzanie réznorodnych tkanin (wetnianych,
bawetnianych, Inianych, jedwabnych lub z wtékien sztucznych) przeznaczonych na
ubrania i dekoracje, wykorzystywanych w przemysle i w innych dziedzinach
wytwadrczosci (np. w pasmanterii). Podstawowym zadaniem tkacza jest przetwarzanie
przedzy w tkanine. Jest to dtugotrwaty proces technologiczny, sktadajgcy sie z wielu
wykonywanych kolejno czynnosci i operacji; realizowany w oparciu o niezbedne srodki
produkcji, tzn. maszyny, narzedzia i specjalistyczng aparature. Zadaniem tkacza jest
obstugiwanie maszyn i urzgdzeh - wtgczanie i zatrzymywanie maszyn lub aparatury,
kontrolowanie prawidtowosci procesu technologicznego, czyszczenie itp. Poniewaz
poszczegdlne etapy procesu technologicznego realizowane sg na réznych
stanowiskach pracy w zawodzie tkacza istnieje specjalizacja. Moze by¢ on zatrudniony
jako snowacz osnéw (tj. pionowych nici w tkaninie), cewiacz (cewiarz), klejarz osnéw,
wigzacz osndw, operator krosien - tkacz, brakarz lub tkacz tkanin specjalnych.
Obowiagzki, zadania i czynnosci pracownikéw sg na wymienionych stanowiskach
odmienne, mimo iz wszystkie wykonywane sg w ramach tego samego zawodu i
prowadzg do jednego celu - przetworzenia przedzy na tkanine. Aby przystagpi¢ do
procesu tkania przedza musi by¢ odpowiednio nawinieta, przygotowana i zatozona - w
postaci osnowy - na krosna tkackie. Osnowa jest przygotowywana przez snowacza
osndw, obstugujgcego maszyny nazywane snowarkami. W zaleznosci od przeznaczenia
osnowy i rodzaju surowca (tzn. od tego, jaka tkanina ma by¢ wyprodukowana),
wymagana jest rézna liczba nici w osnowie - od 600 do kilku tysiecy. Dlatego tez snucie
odbywa sie w rézny sposéb (snucie tasmowe lub zespotowe). Podczas snucia
tasmowego przygotowywane sg osnowy z mniejszej liczby nawojéw (szpul) przedzy
oraz osnowy do mniejszych partii zamoéwionych tkanin. Natomiast snowarki zespotowe
sg bardziej ekonomiczne przy snuciu gestszych osnéw oraz duzej liczby osnéw (do
dtugotrwatej produkcji tej samej tkaniny). Snowacz podczas pracy postuguje sie
ptaskownikiem do przeciggania nici, nozyczkami, tasmami klejgcymi, sznurkiem,
arkuszami papieru i dtugopisem. Natomiast snowacz-tgczarz postuguje sie ponadto
specjalnymi listwami drewnianymi, watkami metalowymi (stanowigcymi wyposazenie
maszyny tgczarki), kluczami Slusarskimi i wézkiem podnosnikowym. Nastepny etap
pracy wykonuje klejarz osnéw, obstugujgcy autoklawy - specjalne kotty elektryczne
oraz maszyne, tzw. klejarke. Zadaniem klejarza jest przygotowanie roztworu kleju oraz
nadanie osnowie odpowiedniej sztywnosci i sliskosci. W swojej pracy postuguje sie
kluczami slusarskimi, listwami do ustalania szerokosci osnowy, nozyczkami itp.
Kolejnym etapem pracy jest zatozenie osnowy na krosno. Czynnos¢ te wykonuje
wigzacz osndw. Jego zadanie polega na zwigzaniu kazdej nitki z nowej osnowy z kazda
z kohczacej sie osnowy (4-8 tys. nitek). Aby tego dokona¢, postuguje sie on maszynka
wigzacg. Ponadto wigzacz osndw postuguje sie wozkiem, specjalnym grzebieniem i
szczotkag do wyczesywania osnowy, nozyczkami i kluczami slusarskimi. Jeszcze innym
stanowiskiem pomocniczym, umozliwiajacym prace tkaczowi jest stanowisko cewiacza.
Jego zadaniem jest przewijanie przedzy z motkédw na cewki (mate szpulki) w celu
uzyskania nawoju watkowego, niezbednego - tak jak osnowa - w procesie tkania i
stuzgcego do tworzenia poprzecznych nici w tkaninie. Cewiacz obstuguje maszyne
nazywang cewiarka. Majgc krosno z zatozong osnowgq i przygotowane nawoje watkowe,
moze przystapi¢ do pracy operator krosien, czyli tkacz wtasciwy. Czynnosci, ktore



wykonuje, ich liczba i stopien trudnosci zalezg od tego, jaka tkanina jest produkowana
oraz jaki typ krosna obstuguje. Na innych typach krosien wytwarzane sg tkaniny
wetniane lub bawetniane (na krosnach chwytakowych lub rapierowych), na innych
natomiast tkaniny z widkien sztucznych, np. sukienkowe, podszewkowe czy
galanteryjne (na krosnach hydraulicznych lub pneumatycznych). Krosna te réznig sie
stopniem zastosowanej w nich automatyzacji. Do obowigzkéw operatora krosien
(tkacza) nalezy wymiana nawojow watkowych i brzegowych, likwidacja zrywéw osnowy
i watku, stata kontrola produkowanej tkaniny pod katem btedéw (np. ,niedolotéw”
watku, pasiastosci watkowej, chropowatosci powierzchni), likwidacja btedéw, wymiana
perlinek, wktadanie znakéw konczgcych zmiane, rejestracja produkcji w karcie,
informowanie mistrza o powazniejszych usterkach (np. o przeprezeniu osnowy). W
czasie pracy tkacz postuguje sie nozyczkami, kostkg do wyciggania zerwanego watku,
szczotky, dtugopisem itp. Wyodrebnionym rodzajem tkactwa jest tkactwo specjalne,
np. pasmanteryjne. W tym wypadku wystepuje jeszcze wieksza réznorodnos¢
stosowanych krosien: igtowe nicielnicowe, igtowe zakardowe, zakardowe, aksamitkowe,
klasyczne (w tym niektore sterowane komputerowo). Poszczegdlne typy i podtypy
maszyn stuzg do produkcji réznych wyrobdéw: laméwek, tasmy wypustkowej, gumy,
aksamitek, tasmy orderowej, wstazek, tasmy ozdobnej, gurtéw, tasmy poscielowej,
emblematéw, etykiet firmowych i informacyjnych, otokdéw i dystynkcji wojskowych,
wieszakdéw, sznurowadet oraz réznych tasm przemystowych (nosnych, izolacyjnych,
technicznych, tapicerskich itp.). W tym wypadku specyfika pracy jest pochodng bardzo
duzej réznorodnosci wyrobéw. Zalezy od rodzajéw przetwarzanej przedzy, jej barw i
odcieni, mnéstwa wzoréw (osnowowych i watkowych) oraz od odmiennych sposobdw
obstugi réznych typéw i podtypdéw krosien (czasem jedna osoba zmuszona jest do
obstugi 2-3 réznych podtypdw maszyn). Ten rodzaj pracy wymaga od tkacza duzych
kwalifikacji, zdolnosci i doswiadczenia zawodowego oraz umiejetnosci przystosowania
sie do zmiany stanowiska (sposobu obstugi innego podtypu krosna, ré6znego rodzaju
osnowy, odmiennej kolorystyki i wzornictwa). Pomimo, iz operator krosien (tkacz) na
biezgco usuwa powstajgce w tkaninie btedy, to po nim kontrole jakosci wyrobu
przeprowadza brakarz. Jego zadaniem jest kwalifikowanie wyprodukowanych bel
tkaniny do danego gatunku, zgodnie z okresSlonymi normami brakarskimi. Brakarz
pracuje przy przegladarce wyposazonej w duzy pochyty ekran (do tzw. brakowania
tkaniny), watki podajgce, rozprowadzajgce i nawijajgce. Tkanina dostarczana jest
bezposrednio z tkalni i umieszczana na stole brakarskim. Obowigzkiem brakarza jest
powiadomienie mistrza, jezeli w przegladanej sztuce tkaniny sg duze lub liczne btedy
tkackie. Brakarz w ciggu 8. godzin pracy przeglada 25-30 sztuk tkaniny, czyli ok. 4500
metréw. Swojg prace wykonuje gtéwnie w pozycji stojgcej. Podczas pracy postuguje sie
lupg tkacka, lunometrem, nozyczkami, centymetrem krawieckim, mazakami i
dtugopisem.

Srodowisko pracy

materialne srodowisko pracy Miejscem pracy tkacza sa hale produkcyjne (w zaktadach
tzw. przemystu lekkiego - tkalniach wetny, bawetny, Inu lub wtdkien sztucznych,
zaktadach pasmanteryjnych lub fabrykach dywanéw), w ktérych znajduja sie rézne
typy i rodzaje maszyn oraz réznorodna aparatura. Ucigzliwos¢ pracy tkacza wynika z
koniecznosci wielogodzinnego przebywania w okreslonym miejscu, bez wzgledu na
panujgce tam warunki, zwtaszcza zapylenie i hatas. Ponadto na niektérych
stanowiskach, np. klejarza, wystepuje podwyzszona temperatura i wilgotnos¢
powietrza oraz niewielkie wibracje, np. w wypadku snowacza-tgczarza. Podczas pracy
tkacz musi zwracac¢ uwage na ruchome czesci maszyn, sygnalizacje sSwietlng i
wskazania réznych przyrzgddw kontrolno-pomiarowych, np. licznika metréw,
szybkosciomierza obrotéw maszyny. W zawodzie tkacza istnieje zagrozenie takimi
chorobami zawodowymi, jak spowodowane hatasem uszkodzenie stuchu, przewlekte



zapalenie oskrzeli, alergiczne niezyty bton sluzowych nosa i gardta. Pod wzgledem
obcigzenia fizycznego praca tkacza zaliczana jest do Srednio ciezkiej. warunki
spoteczne Tkacz wykonuje swojg prace przewaznie indywidualnie - tylko na niektérych
stanowiskach razem z osobg towarzyszaca, tzw. pomocnikiem (najczesciej jest to
osoba, ktéra dopiero uczy sie pracy na danym stanowisku). W czasie wykonywania
swych obowigzkéw ma jednak czesty kontakt z innymi ludZzmi, zwtaszcza z
bezposrednim przetozonym (mistrzem), pracownikami obstugi technicznej i transportu,
magazynierem badz wspétpracownikiem - w wypadku pracy w zespole 2. osobowym
(np. klejarz osnéw, wigzacz osndéw czy snowacz-tgczarz). warunki organizacyjne Tkacz
pracuje 8. godzin dziennie, jednak na ogét nie sg to godziny state (tylko wigzacz osnéw
pracuje przewaznie na jedng zmiane w godzinach przedpotudniowych). Praca odbywa
sie w systemie 2. lub 3. zmianowym - w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych.
Czynnosci sg w duzej mierze zrutynizowane, powtarzajgce sie, wykonywane wedtug
standardowych procedur oraz okresowo nadzorowane przez bezposredniego
przetozonego i brakarza. Tkacz w hierarchii organizacyjnej zaktadu zwykle petni role
podwtadnego (tylko pracujgc razem z pomocnikiem stoi od niego o szczebel wyzej w
hierarchii zawodowej). Jego praca wigze sie z odpowiedzialnoscig za maszyny i
powierzony mu surowiec oraz jakos¢ wyprodukowanej tkaniny. Prace swojg wykonuje w
ubraniu roboczym i specjalnych ochraniaczach stuchu.

Wymagania psychologiczne

Ze wzgledu na rodzaj i charakter pracy osoby zatrudnione w zawodzie tkacza muszg
mie¢ dobry wzrok, zdolnos$¢ rozrézniania barw i odrézniania koloréw pod wzgledem
odcieni (zwtaszcza cewiacz i tkacz tkanin specjalnych, np. dywandéw czy pasmanterii).
Ponadto niezbedne sg umiejetnos¢ sprawnego i szybkiego wykonywania réznych
czynnosci rekoma oraz zrecznos¢ palcéw i czutosé dotyku (przede wszystkim podczas
snucia osnowy, kiedy nalezy przewlekac¢ bardzo cienkie nitki przez naprezacze, czujniki
i grzebienie, wyczuwac na nich ewentualne zgrubienia i nieréwnosci oraz przy wigzaniu
zrywoéw osnowy lub watku). Tkacza powinny cechowad spostrzegawczos¢ i szybki
refleks - w celu dostrzegania zrywéw, btedéw maszynowych i szybkiego ich
likwidowania, w celu obserwacji przyrzgdéw pomiarowych i szybkiego ich ustawiania.
Wazne sg rowniez koordynacja wzrokowo-ruchowa podczas wykonywania réznorodnych
czynnosci roboczych (uruchamianie i zatrzymywanie maszyny), a takze zmyst
rbwnowagi i widzenie stereoskopowe, umozliwiajgce ocene odlegtosci i gtebi -
szczegollnie wazne podczas pracy przy maszynach i urzadzeniach w ruchu oraz na
podestach lub stopniach (snowacz, klejarz osndw, operator krosien, tkacz tkanin
specjalnych). W zawodzie tkacza konieczna jest zdolnos¢ koncentracji uwagi z
réwnoczesng jej podzielnoscia (np. podczas obserwowania przesuwajacej sie osnowy
lub tkaniny z jednoczesnym kontrolowaniem réznych przyrzgdéw
kontrolno-pomiarowych i sygnalizacji Swietlnej). Potrzebne sg takze pewne uzdolnienia
techniczne przy poznawaniu budowy i zasad funkcjonowania maszyn i urzadzen,
uruchamianiu ich, postugiwaniu sie réznymi narzedziami (np. ptaskownikiem do
przeciggania nici, listwami do ustalania szerokosci osnowy, kostkg do wyciggania
zerwanego watku, kluczami slusarskimi itp.). W pracy tkacza wazne sg rowniez takie
cechy, jak umiejetnos¢ pracy w warunkach monotonnych, tj. wykonywanie
powtarzajgcych sie rutynowych czynnosci (np. wigzanie zrywdéw) w jednostajnych
warunkach Srodowiska (ciggty hatas); umiejetno$¢ podporzadkowania sie poleceniom
zwierzchnika (mistrza, kierownika oddziatu) i narzuconym zasadom pracy;
wytrzymatos¢ na dtugotrwaty wysitek podczas pracy, czesto w niewygodnych
pozycjach - z podniesionymi albo wyciggnietymi do przodu rekoma, w gtebokim sktonie
lub wspinaniu sie na palce oraz umiejetnos¢ pracy w szybkim wymuszonym tempie,
narzuconym przez predkos¢ pracy maszyny i /lub akord. Wskazana jest takze
samokontrola, tj. panowanie nad wtasnymi emocjami w kontaktach z innymi osobami.



Praca tkacza wymaga takze duzej cierpliwosci i wytrwatosci (np. podczas likwidacji
licznych zrywdw osnowy lub przewlekaniu kilku tysiecy nici przez czujniki i prowadniki,
jak réwniez doktadnosci i szybkiej orientacji w wypadku awarii.

Wymagania fizyczne i zdrowotne

W zawodzie tkacza niektdére czynnosci, takie jak np. obstuga okreslonych maszyn i
urzgdzen, wymagajg bardzo dobrej kondycji fizycznej oraz wigza sie z koniecznoscia
podnoszenia lub przetaczania znacznych ciezaréw (watdw osnowy wazacych kilkaset
kilogramdw). Dlatego tez istotne znaczenie w tym zawodzie ma zdrowie i ogdlna
wydolnos¢ fizyczna oraz dos¢ silna budowa ciata (na niektérych stanowiskach,
zwtaszcza na stanowiskach zespotowego snowacza-tgczarza, klejarza osndéw i wigzacza
osndw, zatrudniani sg wytgcznie mezczyzni). Niezbedne sg takze sprawnos¢ narzadu
wzroku i zmystu dotyku (koniecznos¢ dostrzegania i wigzania cienkich nici), sprawnos¢
narzgdu rownowagi podczas pracy przy maszynach w ruchu i na stopniach, a ponadto
sprawnos¢ uktadu oddechowego i narzgdu stuchu (praca w zapyleniu i hatasie). Istotna
jest takze sprawnos¢ uktadu kostno-stawowego, miesniowego i uktadu kragzenia - praca
tkacza (zarobwno w ruchu, jak i w pozycji stojgcej) sktania do przyjmowania
niewygodnych, wymuszonych pozycji ciata oraz stwarza koniecznos¢ dzwigania
ciezaréw (2-6 kilogramowych szpul), a takze przetaczania 200-400 kilogramowych
watéw osnowy. Wymagany jest réwniez wzrost przynajmniej Sredni, tzn. powyzej 155
cm. Przeciwwskazaniami lekarskimi do pracy w tym zawodzie sg: - niesprawnos¢
konczyn; - duze wady wzroku (nie poddajace sie korekcji); - zaburzenia i nieprawidtowe
widzenie barw; - drzenie rgk oraz wzmozona pobudliwo$¢ motoryczna; - epilepsja; -
alergie i sktonnosci do uczulenh; - przewlekte choroby uktadu oddechowego; - choroby
uktadu krazenia i nadcisnienie; - zaburzenia stuchu; - uposledzenie umystowe; -
choroby psychiczne. Stan zdrowia musi by¢ udokumentowany swiadectwem lekarskim,
ktérego uzyskanie jest mozliwe (po wykonaniu licznych badan specjalistycznych) od
lekarza medycyny przemystowej.

Warunki podjecia pracy w zawodzie

Do podjecia pracy w zawodzie tkacza niezbedne jest wyksztatcenie zasadniczego o
profilu wiékienniczo-tkackim lub - w wypadku os6b dorostych - podstawowego oraz
przejscie trwajgcego okoto 6. miesiecy tzw. przyuczenia zawodowego na okreslonym
stanowisku roboczym w zaktadzie pracy. Podobne przyuczenie odbywa absolwent
zasadniczej szkoty zawodowej o innym profilu. Moze ono zawiera¢ czesc teoretyczng i
praktyczng (badz tylko praktyczng) na konkretnym stanowisku roboczym. Podpisuje sie
wdéwczas umowe o prace z zaktadem pracy i wykonuje prace pomocnicze na danym
stanowisku pod kontrolg doswiadczonego pracownika. Okres przyuczenia kohczy sie
egzaminem praktycznym oraz teoretycznym z zakresu obowigzujgcych przepiséw bhp,
budowy obstugiwanego krosna itp. Po pozytywnym zdaniu egzaminu zostaje sie
pracownikiem samodzielnym na danym stanowisku pracy, tzn. przy obstudze
konkretnego typu krosna. Zawéd tkacza zwigzany jest z przemystem witdkienniczym,
ktéry znajduje sie tylko w niektérych regionach kraju i tam wtasnie znajduja sie szkoty
ksztatcgce w tym zawodzie.

Mozliwosci awansu w hierarchii zawodowej

W zawodzie tkacza nie ma mozliwosci awansu w znaczeniu osiggania coraz wyzszych
stopni w hierarchii organizacyjnej (awans na stanowisko mistrza wymaga zdobycia
wyksztatcenia Sredniego - ukonczenia technikum ze specjalnoscig tkactwa, ale
praktycznie jest to juz zdobycie nowego zawodu). Pewien awans moze natomiast
oznaczac zdobycie doswiadczenia zawodowego i posiadanie marki dobrego tkacza,
ktéry bedzie zdolny szkoli¢ nowych pracownikéw.

Mozliwosci podjecia pracy przez dorostych

Prace tkacza moga podjgc¢ osoby starsze (w zasadzie nie ma ograniczeh wieku) pod
warunkiem, ze sg zdrowe i posiadajg umiejetnosci oraz doswiadczenie zawodowe.



Jednak sposrdéd oséb ubiegajgcych sie o prace zawsze preferowane sg osoby miodsze.
Przyuczenie do zawodu jest mozliwe, jednak w tym wypadku przyjmowane sg
wytacznie osoby mtode w wieku do 45 roku zycia.

Mozliwosci zatrudnienia

Informacje bedg sukcesywnie uzupetniane.

Zawody pokrewne

dziewiarz przedzarz operator maszyn wtdkienniczych pomoc klejarza badz wigzacza
osnow technik witdkiennik ze specjalnoscia tkactwa lub przedzalnictwa
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