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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Hartowanie jest termiczng obdrkg stopéw, najczesciej stali. Jest to zabieg cieplny, ktéry
zmienia strukture wewnetrzng stali, a tym samym jej wtasnosci.

Na kazdy zabieg cieplny sktadajg sie dwie gtdwne czynnosci, tj. grzanie i chtodzenie.
Zasadniczymi parametrami obrébki cieplnej sg temperatura i czas. Celem hartowania
jest utwardzenie stali. Polega ono na nagrzaniu przedmiotu do odpowiednio wysokiej
temperatury, krétkotrwatym nagrzaniu w tej temperaturze, a nastepnie szybkim
ochtodzeniu. Osobg wykonujgca te zabiegi jest hartownik.

Obrobka cieplna przeprowadzana jest w réznych piecach, zaleznie od rodzaju i
wymiaréw przedmiotow stalowych.

Hartownik elementéw ciezkich poprawia fizyczne wtasciwosci duzych wyrobdéw
hutniczych. Podest roboczy przy piecu znajduje sie na wysokosci 5 metréw. Wyroby do
zahartowania przywozi w koszu suwnica, ktéra wktada z géry kosz do pieca. Wéwczas
hartownik wtgcza wentylator powietrzny i zawoér gazu. Wdmuchiwana do pieca
mieszanka gazowa nagrzewa wsad. Na tablicy ze wskaznikami hartownik kontroluje
doptyw gazu i temperature w piecu. Przeprowadza proces zgodnie z kartg
technologiczng. Musi przestrzegad parametréw procesu, tj. temperatury nagrzewania,
czasu wygrzewania w tej temperaturze i sposobu chtodzenia (woda lub olej). Po
zakonczeniu wygrzewania suwnica wycigga kosz z wsadem i przenosi go do basenu
chtodzacego. Po szybkim schtodzeniu suwnica wycigga kosz i przenosi go dalej.

Przy kolejnym piecu pracuje hartownik narzedziowy. Tutaj obrébce poddawane sg
narzedzia przemystowe, ktére hartownik wktada recznie do komory pieca.
Przeprowadza obrébke cieplng zgodnie z kartg technologiczng. Kontroluje temperature
nagrzewania, czas wygrzewania w tej temperaturze i sposéb chtodzenia. Odkreca
zawOr gazu przy piecu, zeby nagrza¢ wsad. Podczas procesu Sledzi wskazniki doptywu
gazu i temperatury. Na karcie roboczej zapisuje czas i temperature hartowania. Po
zakonczeniu wygrzewania wraz ze wspotpracownikami wycigga kleszczami mate
elementy. Z pomoca kolegéw szybko przenosi je do basenu chtodzacego i ktadzie na
sito zanurzone w basenie. Wieksze elementy przenosi suwnica.

Kolejny piec stuzy do obrébki cieplnej pretéw. Hartownik pretéw wktada te elementy do
pieca recznie. Uktada je w specjalnych rurach, potozonych na trzonie pieca. Nastepnie
odkreca zawor powietrzny i gazowy. W czasie procesu sledzi przy piecu wskazniki
doptywu gazu, ciSnienia powietrza i temperatury, aby parametry hartowania byty
zgodne z kartg technologiczng. Czas i temperature hartowania zapisuje w karcie
roboczej.

Po zakonczeniu procesu catg porcje pretéw wypycha z rury za pomocga specjalnego
draga ze stopkga. Wspodlnie z kolegami zwigzuje prety tancuchem i razem za pomoca
kleszczy przenoszg prety do basenu chtodzgcego. Suwnica wycigga prety z basenu i
przenosi je do dalszej obrébki.



Zupetnie inaczej wyglada praca hartownika indukcyjnego. Obstuguje on piec
elektryczny. Celem pracy jest utwardzenie powierzchni przedmiotu przez nagrzewanie
powierzchniowe. W piecu indukcyjnym hartuje sie walce przemystowe. Wsad przywozi
suwnica. Hartownik wychodzi na wierzchotek pieca, zeby zablokowac korpus walca
wraz z obudowa. Dalsze czynnosci wykonuje w kabinie sterowniczej obok pieca.
Hartownik przeprowadza proces zgodnie z kartg technologiczng. Czas i temperature
hartowania zapisuje w karcie roboczej.

Inna praca jest konserwacja piecow i urzadzen hartowniczych. Konserwator odpowiada
za prawidtowe dziatanie urzgdzen. Jego zadaniem jest naprawa pomp wodnych i
gazowych. Naprawia réwniez wentylatory powietrzne, spawa pekniete rury i
oprzyrzadowanie przy piecach. Czysci, wymienia i naprawia palniki gazowe. Mocuje i
przykreca inne urwane detale. Zaslepia piece hartownicze przed remontem i odslepia
je po remoncie. Wymienia rury, pompy i silniki. Usuwa wszelkie usterki mechaniczne.

Srodowisko pracy
materialne srodowisko pracy

Miejscem pracy hartownika jest zwykle duza hala przemystowa. Czes¢ czasu hartownik
moze spedzal w otwartej przestrzeni (sktadowisko wyrobdéw lub pétwyrobéw). Przy
zastosowaniu bardziej nowoczesnych rozwigzah - np. hartowanie indukcyjne - w
komfortowe]j kabinie sterowniczej. Najwiekszg ucigzliwos¢, zwtaszcza w okresie letnim,
stanowia: wysoka temperatura i promieniowanie cieplne, emitowane przez piece
grzewcze oraz przemieszczajgce sie nagrzane materiaty. Zima natomiast hartownicy
uskarzajg sie na przeciagi.

W rejonie stanowisk pracy moze wystepowac hatas, ktérego natezenie z reguty nie
przekracza wartosci dopuszczalnych. Niektére stanowiska mieszczg sie na wysokosci.
W hali znajduja sie substancje tatwopalne (gaz, ktérym ogrzewa sie piece
hartownicze).

Zanurzanie rozgrzanych materiatéw w kgpieli olejowej moze powodowad wystepowanie
w otoczeniu opardéw oleju, podrazniajgcych drogi oddechowe. Kontakt z olejem moze
rowniez powodowac podraznienie skory.

W wyniku dZzwigania i przenoszenia materiatdbw mogg zdarzac¢ sie choroby narzadu
ruchu.

Wystepuje tez zagrozenie wypadkowe (przez poparzenie), spowodowane statym
kontaktem z rozgrzanymi materiatami. Mozna go jednak unikna¢, stosujac sie do
procedur zwigzanych z dyscypling w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy.
warunki spoteczne

Praca w zawodzie moze odbywac sie indywidualnie lub zespotowo.

warunki organizacyjne

Zaleznie od stanowiska praca moze odbywac sie o statych godzinach, tj. tylko w dzien
albo w systemie zmianowym,. w dziehn i w nocy oraz w dni wolne od pracy.



Praca trwa od 6 do 9 godzin dziennie. Zawdd wymaga poruszania sie na matych
odlegtosciach, tylko w poblizu wydziatu.

W pracy obowigzuje ubranie robocze i ochronne.

Wymagania psychologiczne

Sledzenie parametréw procesu hartowania wymaga od hartownika spostrzegawczosci.
Réwnie wazne w zawodzie sg precyzja i doktadnos¢ ruchdw konieczne przy operowaniu

narzedziami.

Bardzo przydatne sg uzdolnienia i zainteresowania techniczne, ktére pomagaja w
fachowej obstudze urzadzen.

Cecha niezbedng w tym zawodzie jest umiejetnos¢ wspétdziatania, ktéra umozliwia
dostosowanie sie do pracy w zespole. Musi on réwniez Scisle przestrzegac instrukcji
technologicznej, podporzadkowac sie narzuconym rygorom obrébki cieplnej; dlatego
wazna jest doktadnos¢ w wykonywaniu pracy.

W pracach indywidualnych lub takich, ktére wymagajg kierowania zespotem, t;j.
organizowania dziatan czy rozdzielania robét, konieczna jest duza samodzielnosc.

Przydatne w zawodzie sg zainteresowania matematyczno-fizyczne, bowiem w pracy
ma sie do czynienia przede wszystkim z liczbami i urzgdzeniami.

Wymagania fizyczne i zdrowotne

Praca hartownika zaliczana jest do prac srednio ciezkich i ciezkich. Ze wzgledu na
ucigzliwe warunki pracy wykonywanie zawodu wymaga duzej sprawnosci uktadu
krgzenia i uktadu oddechowego. Przeciwwskazania to: cukrzyca insulinozalezna i watta
budowa ciata

Prace w tym zawodzie moze podjg¢ osoba niedostyszgca lub lekko niedowidzgca (w
okularach).

Warunki podjecia pracy w zawodzie

Warunkiem zatrudnienia jest wyksztatcenie podstawowe lub zawodowe ze
specjalnosciag mechaniczna.

W pracy trzeba ukohczy¢ kurs hakowego i hartownika, a czasem kurs spawacza. Trzeba
rowniez zdoby¢ uprawnienia gazowo-elektryczne (zwane ogdlnie energetycznymi).

Wymagane sg dodatkowe badania neurologiczne, dopuszczajgce kandydata do prac na
WYysokosci.

Hartownicy podlegaja rdéwniez wymogowi psychologicznych badah przydatnosci
zawodowej.

Przy zatrudnieniu preferowani sg mezczyzni w wieku do 40 lat.

Mozliwosci awansu w hierarchii zawodowej



Mozliwosci rozwoju kariery zawodowej sg ograniczone. Wynika to przede wszystkim z
posiadanego poziomu wyksztatcenia. Awansem w pracy jest objecie funkcji brygadzisty
lub mistrza, a wiec kierownika matego zespotu pracowniczego.

Mozliwosci podjecia pracy przez dorostych

W zawodzie hartownika mogg podjgc prace osoby starsze, choc ich wiek nie powinien
przekraczac 40 lat. Wiekszg szanse uzyskania pracy maja osoby mtodsze. Warunki
niezbedne do podjecia pracy to wysoka ogdlna wydolnos¢ fizyczna i brak
przeciwwskazan medycznych.

Mozliwosci zatrudnienia

Informacje bedg sukcesywnie uzupetniane.

Zawody pokrewne

- tokarz

- frezer

- szlifierz

- kowal

- mechanik maszyn i urzadzen

- technik hutnik

- dozorca
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