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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Podstawowym celem pracy kowala jest plastyczna obrébka stali za pomocg mtotkow
recznych badz mtotéw kowalskich mechanicznych. Efektem jego pracy sg metalowe
elementy budowlane (ptaskowniki, kgtowniki), elementy czesci sktadowych wiekszych
urzgdzen mechanicznych (np. odkuwki bedgce czescig tozysk), a takze ozdobne
przedmioty ze stali (kraty, balustrady, zyrandole, kinkiety).

Zakres zadan i czynnosci kowala zalezy od stanowiska, na jakim pracuje.

Kowal operator mtotéw do kucia swobodnego wykonuje odkuwki (element wyjsciowy
do produkcji pierscieni tozyskowych). W tym celu wktada pret stalowy o odpowiednim
wymiarze do maszyny i uruchamia jg, mtot z duza sitg uderza w pret i tak powstaje
odkuwka. Kucie za pomoca mtotéw do kucia swobodnego wykonywane jest wtedy,
kiedy wielkos¢ produkcji jest mniejsza niz 500 sztuk.

Kowal operator mtotéw kowalskich mechanicznych réwniez wykonuje odkuwki, ale za
pomocg innego urzadzenia: mtota mechanicznego. Kowal operator mtotéw kowalskich
mechanicznych nadzoruje zautomatyzowany proces kucia i ustawia odpowiednie
parametry (zgodnie z instrukcjami gtdbwnego technologa) na pulpicie sterowniczym
maszyny. Po wtozeniu preta stalowego do maszyny nastepne etapy obrébki odbywaja
sie automatycznie. Mtoty kowalskie mechaniczne pracujg w produkcji masowej i
seryjnej.

Natomiast kowal obrébki recznej wykuwa ptaskowniki, katowniki itp. elementy
budowlane recznie, za pomocg mtotkow kowalskich. Proces produkcji jest prosty: stal
podgrzewana jest w ognisku kowalskim, nastepnie formowana przez uderzenia mtotka
kowalskiego. Po uformowaniu element nalezy schtodzic.

Kowal artystyczny wykonuje przedmioty ozdobne ze stali (balustrady, kraty, krzesta,
zyrandole) na podstawie projektu przedstawionego przez klienta lub wedtug wtasnego
wzoru.

Wstepem do pracy jest podgrzanie stali w ognisku kowalskim. Kowal nagrzewa jg do
gdérnej temperatury granicznej, nastepnie kuje jg tak szybko, zeby w czasie
przekuwania nie ostygta ponizej okreslonej dolnej temperatury.

Podstawowym wyposazeniem miejsca pracy kowala jest: ognisko kowalskie stuzgce do
podgrzewania stali, kowadto, na ktérym przekuwa sie stal i nadaje jej odpowiednie
ksztatty, ptyta kowalska stuzgca do prostowania, giecia i innych operacji kowalskich,
dziurownica kowalska, mtotki (jednoreczne, dwureczne), kleszcze, kowalskie narzedzia
pomiarowe, przymiary kowalskie, przecinaki, przebijaki, ztobniki, odsadzaki itd.
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