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Inna nazwa zawodu: nie wystepuja

Zadania i czynnosci

Kaletnik wytwarza i naprawia recznie lub maszynowo przedmioty uzytkowe, wykonane
ze skér miekkich, sztucznych oraz tkanin, takie jak torby, torebki, plecaki, tornistry,
paski portfele, futeraty na klucze lub okulary i inne. Droga od naszkicowania projektu
do powstania gotowego wyrobu jest dos¢ dtuga i dzieli sie na kilka etapdéw. Najpierw na
podstawie szkicow wykonanych przez projektanta kaletnik przygotowuje rysunki
techniczne (konstrukcyjne) i wycina z tektury lub blachy szablony réznych czesci torby
czy teczki. Gotowe wzorniki przekazuje krojczemu, ktéry recznie lub maszynowo
wykrawa wedtug nich poszczegdlne czesci wyrobu (odrysowuje kolorowg kredka na
skorze w taki sposdb, by pozostato jak najmniej odpaddw i wycina nozem rymarskim).
Kaletnik przy wykrojach maszynowych, zaleznie od materiatu, uzywa wycinarki,
krajarki pasow, krajarki tasmowej, gilotyne do papieru. Inny etap przygotowania
wyrobu to scienianie skrojonych czesci. Polega ono na zmniejszaniu w czesci lub
catosci grubosci wykrojow oraz profilowaniu ich brzegéw (jesli majg by¢ one zawiniete
albo miejsce taczenia pozostaje widoczne). Swojg prace moze wykonywac recznie za
pomoca nozy, linii, cyrkli lub automatyczng Scieniarka. Zszywanie wykrojéw moze
zostac poprzedzone ttoczeniem na nich ozdobnych linii (przede wszystkim wtedy, gdy
skdéra ma rozmaite wady i defekty).Tak przygotowane wykroje przekazywane sg do
szwalni, gdzie sg tgczone ze sobg recznie lub maszynowo. Jest to jedna z
najwazniejszych czynnosci technologicznych przy produkcji galanterii. Przed
rozpoczeciem szycia recznego szwacz tnie nici na kawatki, impregnuje woskiem i
scienia ich kohce. W czasie szycia stosuje rézne szwy konstrukcyjne i dekoracyjne, dba,
by Scieg byt réwny, ni¢ dociggnieta, naktucia odpowiednio od siebie oddalone. Przy
szyciu recznym kaletnik postuguje sie narzedziami, takimi jak szydto, igty, konik
rymarski. Uzywa tez maszyn elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy ustala dla
kazdego wyrobu i jego czesci: barwe i jakos¢ nici, rodzaj maszyny, numer i profil ostrza
igty, rodzaj szwu, jego odlegtos¢ od brzegu itp. Dalszy etap produkcji to montaz, ktéry
polega na usztywnieniu, dna, klapy lub kieszeni wyrobu (przyklejenie tektury, ptdtna
krawieckiego, wszycie tasmy), mocowaniu oku¢ i zamknie¢ (nitdw, naroznikdéw,
zatrzaskdéw suwakdw,),wykonaniu i zamocowaniu rgczek i szelek, zgrzewaniu wyrobéw
z tworzyw sztucznych. Ponadto kazdy pracownik pobiera i rozlicza sie z pobranych
narzedzi recznych, materiatéw, wykrojéw itp. Dba tez o ich stan techniczny, czysci i
konserwuje maszyny i urzadzenia kaletnicze.
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