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Inna nazwa zawodu: kierowca, kierowca suwnicy lejniczej
Zadania i czynnosci

Operator maszyn i urzadzeh hutniczych bierze udziat w procesie wytapiania metali
oraz w réznego rodzaju ich obrébkach w celu uzyskania pétproduktu lub produktu.

Pierwszg po przybyciu do pracy obowigzkowg czynnoscig operatoréw maszyn i
urzagdzen hutniczych jest techniczne i organizacyjne przygotowanie stanowiska
roboczego. Czynnosci przygotowawcze polegajg gtéwnie na skontrolowaniu sprawnosci
technicznej maszyn i urzadzen na danym stanowisku, a w razie koniecznosci - na
zmianie wczesniejszych ustawien. Pracownik kontroluje nie tylko stan urzgdzen
elektrycznych (czujnikdw, wytacznikdw awaryjnych, ogranicznikéw), lecz rdwniez
sprawdza, czy nie ma uszkodzeh mechanicznych (naderwan, wyszczerbien lub
pekniec). Po otrzymaniu od przetozonego instrukcji okreslajgcej zakres zadah
przewidzianych do wykonania w ramach dziennego planu, operator przystepuje do
pracy. Charakter czynnosci w tej fazie produkcji zalezy od stanowiska i rodzaju
obstugiwanej maszyny.

Stanowiska w tym zawodzie to: rozlewacz stali, operator suwnicy lejniczej, operator
ciggtego odlewania stali, operator urzgdzen do spiekania rud, operator urzgdzen do
prazenia rud, spiekacz rud, wytapiacz stali, wsadowy, operator walcarki bruzdowej,
operator urzadzen tngcych, ciggacz rur, ciggacz drutu, wyzarzacz, walcownik stali,
piecowy odlewni metali, pulpitowy (wielkie piece), operator pieca do obrébki cieplne;.

Rozlewacz stali odbiera z pieca hutniczego ptynny metal i przemieszcza go na miejsce
ostatecznego rozdysponowania za pomocg maszyn rozlewniczych i innych urzadzen.

Operator suwnicy lejniczej za pomocg pulpitu sterowniczego przemieszcza kadz po
terenie objetym zasiegiem suwnicy.

Operator ciggtego odlewania stali steruje odpowiednim urzadzeniem w okres$lonej fazie
procesu wytopu i rozlewania stali; organizuje prace zwigzane z przygotowaniem
urzadzenia do ciggtego odlewania stali do przyjecia kolejnych wytopdw oraz z
procesem ciggtego odlewania stali i requlacja jego szybkosci.

Operator urzadzeh do spiekania rud za pomocg specjalnych urzgdzeh (np. tasmy
spiekalniczej) kieruje przebiegiem spiekania, ktérego wytworem jest spiek uzywany
jako wsad do wielkiego pieca.

Operator urzadzen do prazenia rud przygotowuje i prowadzi proces prazenia i
spiekania rud. Polega to na przygotowaniu odpowiedniej mieszanki wsadowej i
obstudze specjalnych maszyn spiekalniczych.

Spiekacz rud postugujac sie specjalnymi urzgdzeniami (np. tasma spiekalnicza, sitami,
mieszalnikami, grudkownikami) przeprowadza proces spiekania, ktérego wytworem
jest spiek uzywany jako wsad do wielkiego pieca.



Wytapiacz stali obstuguje piec hutniczy, w ktérym wytapia lub przetapia sie stal.
Obstuga ta polega na przygotowywaniu wsadu oraz materiatdw pomocniczych i
dodatkdéw stopowych, a takze otwieraniu lub zatykaniu otworu spustowego.

Wsadowy przygotowuje wsad do pieca hutniczego, zarébwno pod wzgledem
jakosciowym, jak i ilosciowym..

Operator walcarki bruzdowej przez walcowanie kesiska (tzn. bryty metalu o ksztatcie
prostopadtoscianu, rozgrzanej do temperatury 11000 C) wytwarza ksztattownik o
wczesniej ustalonych wymiarach.

Na stanowisku operatora urzgdzen tnacych pracownik za pomocg pity i nozyc
zmniejsza wymiary danego elementu metalowego.

Ciggacz rur zmniejsza Srednice rur i grubosc¢ ich scianek przez ciggniecie rur stalowych
na ciggarkach, ktéra to czynnos¢ odbywa sie na gorgco lub na zimno.

Ciggacz drutu wytwarza z wyjsciowego pétproduktu, ktérym jest walcéwka (drut o
znacznej grubosci - powyzej 6 mm), drut o mniejszej srednicy (np. 2 mm).

Praca wyzarzacza polega na obrdbce cieplnej (wyzarzaniu) odlewéw, matryc i innych
przedmiotéw metalowych w piecach o réznej konstrukcji.

Walcownik stali przez walcowanie materiatu wyjsciowego produkuje wyroby,
przeznaczone zaréwno do dalszej obrobki, jak i do sprzedazy, np. blachy, drut itp.

Piecowy odlewni metali wytapia stop odlewniczy i zalewa nim formy odlewnicze.
Produktem jego pracy jest odlew o skomplikowanych ksztattach, ktérego nie mozna
wykonac innymi technikami (np. walcowaniem, skrawaniem).

Pulpitowy (wielkie piece) obstuguje urzadzenia transportujgce materiaty wsadowe do
wielkiego pieca za pomoca pulpitu sterowniczego, na ktérym znajdujg sie wskazniki
przebiegu zatadunku.

Operator pieca do obrébki cieplej przeprowadza wyzarzanie, hartowanie, odprezanie
itp. odlewéw, matryc i innych przedmiotéw metalowych w piecach o réznej konstrukciji.

Praca w tym zawodzie jest rutynowa. Zaréwno czynnosci zapewniajgce wtasciwg prace
maszyn i urzadzeh oraz sprawnosc¢ techniczna stanowisk pracy (obstuga techniczna),
jak i dziatania organizacyjno - techniczne (obstuga organizacyjna) s podobne na
kazdym ze stanowisk. Polegajg gtéwnie na obserwacji przebiegu prac zwigzanych z
danym stanowiskiem, wycigganiu wnioskéw i odpowiednim reagowaniu na wszystkie
zaktécenia. W razie koniecznosci przerywa sie tok prac lub go spowalnia, lub tez
ingeruje sie podczas ruchu maszyn czy urzadzen bez ich zatrzymywania (np. podczas
ruch tasmy spiekalniczej).

Podczas pracy maszyn i urzadzen hutniczych operator zobowigzany jest do ich
konserwacji i reqgulacji. W razie awarii na stanowisku pracy, jesli czynnosci zwigzane z
jej usuwaniem nie przekraczajg jego kwalifikacji, zobowigzany jest takze do udziatu w
jej usuwaniu.

Czynnosci zwigzane z zakohczeniem pracy sg podobne na wszystkich stanowiskach



operatoréw maszyn i urzadzen hutniczych. Polegajg gtéwnie na zapisie w odpowiednich
dokumentach przebiegu dniéwki i na uporzgdkowaniu stanowiska z uwzglednieniem
zasad racjonalnej pracy, przepiséw bhp i przeciwpozarowych.
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