Szlifierz metali

722312

Inna nazwa zawodu: nie wystepuja
Zadania i czynnosci

Szlifierz metali bierze udziat w wytwarzaniu maszyn i urzgdzeh w przedsiebiorstwach
przemystu maszynowego i elektrotechnicznego (zaréwno w sektorze panstwowym jak i
uspotecznionym), a takze w zaktadach rzemiesiniczych, naprawczych i ustugowych.
Operacje szlifierskie wykonywane sg zwykle w ostatniej fazie procesu
technologicznego i majg charakter obrébki wykonczeniowej.

Szlifierz metali zajmuje sie obrdobka Scierng, ktéra polega na skrawaniu warstw
materiatu w postaci bardzo drobnych wiéréw i pytu, przy pomocy narzedzi sciernych
zamontowanych na obrabiarkach, zwanych szlifierkami.

W wyniku szlifowania precyzyjnego otrzymuje sie duzg doktadnos¢ wymiaréw, matg
chropowatos¢ oraz mate odchylenia ksztattu i potozenia.

W obrébce sciernej szczegdlnie duze znaczenie ma zgodnos$¢ wymiaréw
wykonywanego przedmiotu z zatozeniami projektu, dlatego wykonywanie pomiardéw i
postugiwanie sie przyrzgdami pomiarowymi nalezy do najwazniejszych umiejetnosci
szlifierza.

Szlifowaniu poddawane sg powierzchnie réoznych elementéw: watkéw i otwordw,
ptaszczyzn, korpusdéw, watdéw korbowych, két zebatych, narzedzi, elementéw
gwintowanych, elementéw o wewnetrznych i zewnetrznych powierzchniach
stozkowych.

Mozna wyroznic kilka typowych stanowisk pracy szlifierza metali, w zaleznosci od typu
szlifierki i od rodzaju wykonywanej pracy:

-szlifierki ogélnego przeznaczenia do watéw i otwordéw
- szlifierki do ptaszczyzn

-szlifierki bramowe do obrébki korpuséw

-szlifierki do obrébki watéw korbowych

-szlifierki specjalistyczne np. do két zebatych
-szlifierki narzedziowe (w tym ostrzatki)

-szlifierki sterowane programowo i humerycznie
Srodowisko pracy

materialne srodowisko pracy



Stanowisko pracy szlifierza znajduje sie w hali, w ktorej panuje ogdéiny hatas i czu¢
charakterystyczny zapach smaru, oleju i chtodziwa.

Na stanowisku tym znajdujg sie:

- szlifierka o odpowiedniej mocy, sztywnosci, precyzji i ptynnosci ruchéw oraz stopniu
automatyzacji,

- oprzyrzadowanie (uchwyty do przedmiotéw szlifowanych, urzadzenia do obciggania
sciernicy oraz urzadzenia kontrolne, pozwalajgce na dokonywanie pomiaréw w czasie
pracy szlifierki),

- Sciernice,
- przedmioty pomagajgce w szlifowaniu,
warunki spoteczne

Szlifierz wykonuje swojg prace indywidualnie; tylko niedoswiadczony pracownik jest
poczatkowo pod nadzorem i kontrolg przetozonego. PézZniej rola przetozonego
sprowadza sie najczesciej do przydzielenia zadan do wykonania. W matych zaktadach
(szczegdblnie ustugowych), szlifierz moze tez kontaktowac sie bezposrednio z klientami.

warunki organizacyjne

Organizacja pracy na stanowisku szlifierza polega na dostarczeniu mu we wtasciwym
czasie potrzebnych do wykonania konkretnej operacji dokumentdéw, czesci maszyn i
materiatéw pomocniczych.

Praca odbywa sie w statych godzinach, na jedng lub dwie zmiany, tylko w dni
powszednie. W przypadku produkcji seryjnej ma zwykle charakter rutynowy, natomiast
przy budowie prototypu lub uruchamianiu linii produkcyjnej, jest urozmaicona, ciekawa
i wymaga od szlifierza duzych umiejetnosci.

Szlifierz bezposrednio podlega najczesciej majstrowi. Pracuje samodzielnie i sam
odpowiada za jakos¢ swojej pracy. Jezeli pracownik nie wykona powierzonego mu
zadania zgodnie z wymogami technicznymi i technologicznymi, (np. nie uzyska
wtasciwych wymiardw i obrabiany element zostanie zbrakowany), moze byc¢
pociggniety do odpowiedzialnosci finansowej.

Wymagania psychologiczne

Cechy niezbedne w tej pracy to koordynacja ruchowo - wzrokowa, umiejetnos¢
koncentracji uwagi, opanowanie, odpowiedzialnos¢, ostroznosé, wyobraznia
przestrzenna oraz umiejetnos¢ czytania rysunkéw technicznych.

Wymagania fizyczne i zdrowotne

Praca szlifierza wymaga sredniego wysitku fizycznego (przede wszystkim przy
ustawianiu i zamocowaniu przedmiotu obrabianego w uchwycie szlifierki).

Poniewaz najczesciej jest wykonywana w pozycji stojgcej, przeciwwskazaniem do niej



sq boczne skrzywienie kregostupa, ptaskostopie i zylaki. Przy obstudze obrabiarek nie
mogqg pracowac osoby z chorobami uktadu krgzenia, zawrotami gtowy, zaburzeniami
réwnowagi i Swiadomosci (epilepsja).

Na wszystkich stanowiskach pozgdany jest dobry stuch (ze wzgledu na potrzebe
kontroli pracy szlifierki) oraz ostry wzroku (ze wzgledu na wysitek niezbedny przy
wykonywaniu pomiarow).

Przy szlifowaniu metali mogg by¢ zatrudniane osoby niepetnosprawne - zalezy to
jednak od rodzaju schorzenia i rodzaju maszyny.

Warunki podjecia pracy w zawodzie

Kandydat zgtaszajgcy sie do pracy winien przedstawi¢ dokumenty poswiadczajgce jego
kwalifikacje (wyksztatcenie ponadpodstawowe co najmniej na poziomie zasadniczej
szkoty zawodowej, a jeszcze lepiej technikum) oraz przebieg dotychczasowej pracy
zawodowej. Na niektdrych stanowiskach mozna rozpocza¢ prace tylko po
przeszkoleniu, ogranicza to jednak mozliwosci awansu.

Nie ma zadnych przeciwwskazan do zatrudniania w tym zawodzie kobiet, jednak wsrod
pracownikéw zdecydowanie przewazajg mezczyzni.

Mozliwosci awansu w hierarchii zawodowej
Szlifierz metalu, ktéry zaczyna swojg kariere zawodowa od stanowiska pracownika
przyuczonego, moze nastepnie zostac¢ robotnikiem kwalifikowanym, samodzielnym,

mistrzem i specjalista.

Podstawg do awansu na wyzsze stanowisko jest odpowiedni staz pracy, wyksztatcenie,
opinia przetozonych i pozytywnie zdany egzamin kwalifikacyjny.

Oprécz tego szlifierze mogg zaktadac wtasne firmy (spotki) produkcyjne i ustugowe.
Mozliwosci podjecia pracy przez dorostych

Dorosli maja szanse otrzymania pracy w zawodzie szlifierza niezaleznie od wieku,
takze po dtuzszej przerwie w jego wykonywaniu, jesli sg zdrowi, sprawni i w petni sit
fizycznych. Jedynie przy zatrudnianiu na stanowiskach kierowniczych pierwszenstwo
majg osoby, ktére nie przekroczyty okreslonego wieku (najczesciej 40 lat).
Mozliwosci zatrudnienia

Informacje beda sukcesywnie uzupetniane.

Zawody pokrewne

- tokarz

- frezer

- $lusarz



- technik mechanik

- operator maszyn do produkcji wyrobéw z metalu i mineratéw
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